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Z.akon reprodukcije pocetnih gresaka

r GreSke oblika pripremka, reprodukuju
(kopiraju) se pri obradi rezanjem, po
odredenoj zakonitosti

» One se zakonomerno smanjuju i po
zavrSetku poslednjeg prolaza, njihova
vrednost mora pasti u granice propisanih
tolerancija obradenog dela



SL 6.35. Greske obrade ovalnog pripremka
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SL 6.36. Greske obrade i oblika pripremka pri glodanju
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o x2 y2
F,=Cpa sk,

F2 = ca*
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« Koja se moze 1zraziti u drugom obliku:

Odnosno uvodenjem greske oblika pripremka:

Aa = dnax = dmin
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“ Odnos gresaka Ab 1 Aa je:

x2 x2 x2
p _ Ab o C amax _amin o C amax -
| = = —
ACI Ks amax _amin Ks
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« Faktor p, je faktor uticaja greske oblika
pripremka na gresku obrade posle zavrSene
operacije rezanja

“ Uvek mora bit1 zadovoljen uslov
Ab < Aa
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“ Iz svega ovoga proizilazi da je vrednost
faktora p, manja od jedinice (uvek) 1 da
statiCka krutost obradnog sistema mora
zadovoljiti nejednacinu:

x2 x2
KS > C amax - (amax - ACZ)
Aa
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“ U obrnutom slu€aju, greSka obrade je veca
od pocetne greske pripremka, Sto je
nedozvoljno

# Kada se obrada 1zvodi sa viSe prolaza, sve
viSe se umanjuje vrednost reprodukovane
oreSke, pa je krajnja greSka odredena
opStim faktorom p=p p.p,.p = H P,

i=l1

UKPI - TIK Masinski fakultet - Beograd 11




UKPI - TIK Masinski fakultet - Beograd 12



