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Metodi kompenzacije elasti¢nih
deformacija obradnog sistema

¢ Razvijene su metode i sistemi za
upravljanje kvalitetom konformnosti

¢ Posebno za greske elastiCnih deformacija

¢ Koriste se dva metoda:

+ Prvi — merenje dimenzija obratka i elasti¢nih
deformacija elmenata obradnog sistema

“ Dobijena vrednost se poredi sa dozvoljenom,
gde je krajnja vrednost: f = td
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Metodi kompenzacije elasti¢nih
deformacija obradnog sistema
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Sl 6.37. Osnovne jedinice procesnog AC sistema za kompenzaciju greske A,
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Metodi kompenzacije elasti¢nih
deformacija obradnog sistema
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SL 6.38. Kompenzacija greSke A, pri obradi na strugu pomocu s = var
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Metodi kompenzacije elasti¢nih
deformacija obradnog sistema

¢ Drugi metod se zasniva na prognoziranju
Ae, odnosno f, tj. matematiCkom
modeliranju u vremenu 1 prostoru ovih
parametara

¢ Koriste se tr1 suStinski razliCita postupka:

“ Prvi polazi od fundamentalnih fizi¢kih zakona,
koj1 su 1zloZzeni u prethodnim predavanjima
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Metodi kompenzacije elasti¢nih
deformacija obradnog sistema

¢ Drugi postupak polazi od matemati¢kog
modela za ovu gresku, koji je dat u vidu
regresionih funkcija:
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Metodi kompenzacije elasti¢nih
deformacija obradnog sistema

¢ Treci postupak je kombinacija prethodna
dva:

UKPI - TIK Masinski fakultet - Beograd 7



Vas
Prof. dr Vidosav D. Majstorovic,
dipl.mas.inz.

Masinski fakultet u Beogradu

PITANJA!

UKPI - TIK Masinski fakultet - Beograd



