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Greske obrade usled gresaka izrade
obradnog sistema

* Elementi obradnog sistema (masina, alat,

pomocni pribor, merni pribor, NU) imaju u sebi
greSke izrade — Al

» NajcCesce se javljaju kod masine kao: radijalnih |

aksijalnih odstupanja glavnog vretena,
ekscentricnosti ose konusa otvora glavnog
vretena, neparalelnost vodica i ose glavnog
vretena
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Greske obrade usled gresaka izrade
obradnog sistema

» (reske izrade alata se odnose na greske izrade
mera (tolerancija)

» GreSke izrade pomocnih pribora — najveci uticaj
se odnosi na greske oslonih elemenata,
elemenata za vodenje | pozicioniranje

* Primer — neparalelnost vodica i ose glavnog
vretena kod struga, slika 6.63
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Slika 6.63 Greska obrade usled neparalelnosti
vodica i ose glavnog vretena

SL 6.63. Greska obrade usled neparalelnosti vodica i ose glavnog vretena

UKPI - TIK Masinski fakultet - Beograd

4




Greska obrade usled neparalelnosti vodica i
ose glavnog vretena

* Vrh alata izvodi kretanje po trajektoriji AB, koja
Zbog gresaka Ay | Az vodica odstupa od
paralelnog polozaja sa osom oX, oko koje se
obrCe obradak

» J-na linije trajektorije vrha noza je:

Ay Az
y=—=X+TI, Z=—1X
L L
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Greska obrade usled neparalelnosti vodica i
ose glavnog vretena

» Tekuca tacka N (X, y, z) trajektorije AB, kao I sve
druge njene tacke izvode kruzno kretanje u ravni
normalnoj na osu Ox prema jednacini

y2 + ZZ _ r2
» Sada sledi relacija iz izraza 6.108 1 109
2 2
Z° + y2—Ay IJ;AZ XZ—Z%I‘OX— =0
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Greska obrade usled neparalelnosti vodica i
ose glavnog vretena

* Prethodna jednacina predstavlja jednograni
obrtni hiperboloid Koji je istovremeno | jednacina
spoljasnje povrsine obratka

» Kada se u ovu jednacinu postavi z = 0, dobija se
jednacina izvodnice obradene povrsine u

horizontalnoj ravni Oxy
2 2
y? — Ay IJ; AZ o Z%rox— r’=0
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6.120

Slika 6.64 Oblici izvodnica obratka prema j-ni

SL 6.64. Oblici izvodnica obratka prema jedn. (6.120)
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a — cilindar

b — konus
c, d -

hiperbola




Oblici izvodnica obratka prema j-ni 6.120

a) cilindar Ay=0,Az=0
b) konus Ay #0,Az=0
c) hiperbola Ay=0,Az=0
d) hiperbola Ay#0,Az=0
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Greska obrade usled neparalelnosti vodica i
ose glavnog vretena

» Poluprecnik obradene povrsine u bilo kom
radijalnom preseku definisan je jednacinom:

2 2
[ = (&x+roj :AZZ X
L L
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Greska obrade usled neparalelnosti vodica i
ose glavnog vretena

» (Greska obrade odnosno prirastaj precnika
obratka u zavisnosti od polaznih gresaka Ay | Az
je

AD

2 2
2 (Ayx:roj SECENCIN
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Greska obrade usled neparalelnosti vodica i
ose glavnog vretena

» Zax =L prirastaj je maksimalan | jednak

AD = 2,/Ay? + AZ? + D,Ay + D2/ 4—D,
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Greska obrade usled neparalelnosti vodica i
ose glavnog vretena

* |z jednacine 6.114 se moze zakljuciti:

— Uticaj polazne greske Ay je znatno veci od
uticaja greske Az

— U mnogim slucajevima uticaj ove greske (Az) je
prakticno zanemarljiv

— Slicnom procedurom se uspostavljaju zavisnosti
izmedu bilo kojih drugih gresaka
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Hvala Vam na pazniji !

Vas
Prof. dr Vidosav D. Majstorovic,
dipl.mas.inz.
Masinski fakultet u Beogradu
PITANJA!
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