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Upravljanje kvalitetom proizvoda I Upravljanje kvalitetom proizvoda I ––
ttrećareća nastavna jedinicanastavna jedinica

Prof. dr Vidosav D. Majstorović, Prof. dr Vidosav D. Majstorović, 
dipl.maš.inž.dipl.maš.inž.
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Greške regulisanja alataGreške regulisanja alata

Regulisanje alata Regulisanje alata –– uspostavljanje veze uspostavljanje veze 
između koordinatnih sistema: mašine između koordinatnih sistema: mašine ––
obratka obratka –– alataalata
Greška regulisanja alata zavisi od Greška regulisanja alata zavisi od 
usvojenog metoda reguslisanja, slika 6.usvojenog metoda reguslisanja, slika 6.6565, , 
kao i od tipa i tačnosti tehničkih sredstava kao i od tipa i tačnosti tehničkih sredstava 
za regulisanje alata za regulisanje alata 



UKP I  - TIK Mašinski  fakultet  - Beograd 3

Slika 6.Slika 6.6565 Podela metoda Podela metoda 
regulisanja alataregulisanja alata
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Greška metoda Greška metoda probnih prolazaprobnih prolaza --
dinamičko regulisanjedinamičko regulisanje

Regulisanje alata pri obradi otkivaka i Regulisanje alata pri obradi otkivaka i 
odlivakaodlivaka
Za Gausov zakon raspodele , ova greška je:Za Gausov zakon raspodele , ova greška je:
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Greška postavljanja alata Greška postavljanja alata –– tablica tablica 
6.6.33
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Tablica 6.Tablica 6.44
Granične greške merenjaGranične greške merenja
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Greške  metoda Greške  metoda probnih delovaprobnih delova ––
dinamički metoddinamički metod

Koristi se za regulisanje alata pri obradi Koristi se za regulisanje alata pri obradi 
delova u velikodelova u veliko--serijskoj  i masovnoj serijskoj  i masovnoj 
proizvodnji na automatima i tansfer proizvodnji na automatima i tansfer 
linijamalinijama
JJ--na greške regulisanja alata ovom na greške regulisanja alata ovom 
metodom  je:metodom  je:
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Greške  metoda probnih delova Greške  metoda probnih delova ––
dinamički metoddinamički metod

Greška metode probne serije je:Greška metode probne serije je:

Konačna jednačina greške regulisanja alata Konačna jednačina greške regulisanja alata 
za ovu metodu jeza ovu metodu je
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Hvala Vam  na pažnji !Hvala Vam  na pažnji !

Vaš Vaš 
Prof. Prof. ddr Vidosav D. Majstorović, r Vidosav D. Majstorović, 

dipl.maš.inž.dipl.maš.inž.
Mašinski fakultet u BeograduMašinski fakultet u Beogradu

P I T A NJ A !P I T A NJ A !


