
ПРИМЕР ИЗ ОБРАДЕ ИЗВЛАЧЕЊЕМ 
 
За део дат на слици потребно је одредити деформациону силу и деформациони рад. Матреијал је 
челик за дубоко извлачење. 
 

 
 
Карактеристичне величине обратка су: 
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при чему је додатак за опсецање добијен интерполацијом на основу таблице 6.6 и износи: 
    mmffh 28,38,35,223,1;8065/80;80    

 
Пречник припремка је: 
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Број операција према формули је  
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где су из таблице 6.10 добијени m1=0,52  и m2=0,755 , за (s/Do)100%=1,3, 
 
што потврђује и таблица 6.9 (стр.335), где је n=2, за (s/Do)100%=1,3 и h/dn=1,23. 
 
Геометријске мере: 
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За прву операцију извлакач може бити конусни или заобљени, а за другу, тј. последњу само 
заобљени. 
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заобљени      
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Потреба за држачем лима 

 прва операција 
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друга операција 
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Сила држача лима за прву операцију 

      NpsrdDF

MPa
s

sd

sd

D
p

pod

M
o

1152104,128280154
4

2
4

04,1380
2200

280
1

280

154

1000

5,2

200
1

1000

5,2

2222

33


























 















 

















 

 
Према таблици 6.7 бира се коефицијент трења за случај извлачења без трења =0,19.  
 
Логаритамске деформације за прву операцију 
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заобљени врх    
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Ефективни напони челика за извлачење ее=km 
% 5 10 15 20 25 30 35 40 50 60 70 
ееN/mm2 160 220 270 250 360 390 430 490 530 540 540 
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Деформациона сила за прву операцију 

конусни врх    
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заобљени врх    
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Деформациона сила за другу операцију 

деформација површине обратка   %93,37100
80

6380
100100

1 2

22

2
2

2
2

2
121 










d

dd

A

AA
 

па према таблици 6.8  km износи 510N/mm2 
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Деформациони рад за прву операцију 

822,052,065,016,165,016,1 11  m  
 
конусни врх    KNmhFW 501,144,59297822,01111   
 
заобљени врх  KNmhFW 282,1411,58299822,01111     
 
Деформациони рад за другу операцију 

648,07875,065,016,165,016,1 21  m  

KNmhFW 215,44,8278948648,02222   


