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Cunuwa Apanhenosuh’, Mupocnas Bynaano?, Bopuc Hajaecku®, 3natko MetpoBuh?*

Pe3ume

Linrb oBor npojekTa je nponucuBare rpynHe TexHomnorvje. 3agatm cy OenoBu 3a Koje je
noTpebHO MpOojekToBaTM CRNOXEHM Oeo (4e0 Koju cagpXu cBe Tuncke ¢opme [ernoBa Koju cy
3agaTtu), a 3aTMM 3a Hera nponucaty TEXHOMOLLKM MocTynak. Y 3aBUMCHOTM of Aena bupajy ce
ornepauuje 1 3axBaTu KOju Ce KOPUCTE Yy NPOoU3BOAHW 3adaTor gena, a Beh cy nponucaHe 3a
cnoxeHun geo. 3atum ce oapehyjy pexumn obpage y 3aBUCHOTW Of napameTapa gena. Tokom
YuTaBOr OBOr Mpoueca je HarnaweHa ynotpeba codTBepa Koju 3HaTHO yOp3aBajy M Onakiiaeajy
ogpehuBake TEXHOMOLWKMX nocTtynaka. OB codpTBepwn npencraerbajy genose CAPP cucrtema.
OcHoBHa NpeaHoCT OBMX copTBepa je 3HayajHO ckpahuBake BpeMeHa M onakwaHu MocTynum
ogpefmBama pexuma pesama.

KmbyyHe pe4du: epynHe mexHonoauje, CAPP cucmemu, mexHOIoWKU rnocmynak, pexumu pe3arba

! Cunnwa ApanhjenoBuh 1032/09, YHuBep3uTeT y beorpagy — MawmnHckn dhakynTeT, CTYAEHT apyre
roauHe nnnomckux akagemckux ctyauja.

E-nowrTa: sinisa.arandjelovic@gmail.com

> Mupocnae Bynaano 1186/09, YrueepauteT y beorpaay — MawmHcku (akynTeT, CTYAEHT Apyre roanHe
[Ounnomckux akagemckux ctyauja.

E-nowTa: miroslavbundalo@gmail.com

3 Bopuc Hajaeckun 1187/09, YHuBepauteT y beorpagy — MaluumHckn pbakynTeT, CTyAEeHT Apyre roavHe
Ovnnomckux akagemMckmx ctyguja.

E-nowTa: najdeski.boris@open.telekom.rs

* 3natko MeTposuh 1191/09, YHueepauTteT y Beorpagy — MawuHcku dakynTeT, CTyAeHT gpyre roguHe
[Ovnnomckux akagemcknx ctyguja.

E-nowrTa: zlayal987@yahoo.com
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1. YBog

lMpojekToBare TEXHOMOLWKMX NpoLeca je AaHac jeaHaH oA HajouTHuX dasa y KMBOTHOM
LMKIyCy Hekor npousBoga. Beoma 3axTeBHO TpXULITE OMKTUPA TakeBe ycnose fa je buTHo nsahu
NPBKU Ca KOHKPETHUM peLuern-eM. KOHKYPEeHTHOCT nogpasymeBa ckpeheHo BpeMe of npojekToBama
npoussoda 4O mM3nacka y npogajy. 3ato je oBo BpeMe HEONXOAHO cMmarwnTu. Bpeme ce cmamyje
ONTUMM3aLMjOM NPOM3BOAHOr MpoLeca, Un Tako WTo je moryhe cMawunTn BpeMe Koje je noTpebHo
y jedHoj of, dhasa npojekToBamsa.

Y 0BOM pafy je nokasaHo kako je moryhe cmamwuTu Bpeme noTpebGHO 3a npojekToBare
TEXHOMNOLLKOr npoueca npumMeHoM padvyHapa. KopuwheHu cy codpTBepu Koju 3HayajHO ckpahyjy
yuTaB MNOCTyNaK MpojeKkToBaka TEexXHOMowkKor noctynka. CBM HeroBu napameTpu (pegocnesn
onepauuja, anaTu, MallnHe, PeXMMN pesara) cy ogpehueaHn Nnpeko copTBEPCKMX anaTa:

PROTEH -R
Rezanje
SecoCut
MasBaza

MpBO je onucaH TexHONOWKW npouec. HberoBa geduHuumMja, napameTpu, TEXHOSOLLKK
noctynak. [NocebHa naxwa je obpaheHa Ha pedocneq onepauuja y TEXHOSOLKOM MOCTYMKY,
maTpuuy npetxohewa. Obpahenn cy CAPP cuctemu, npobnemum Koju ce jaBrbajy y NpojeTkoBaky
OBaKBWUX CMCTEMA.

Opyrm pgeo obyxsata rpynHe TexHonoruje. [ajy ce ocHoBHe AeduHuumje, 3Hayaj u
OedUHULLY ce OCHOBHU eHTUTETU. [laT je AeTarbHuju npukas kogmpara, nowTo OHO npeacTasiba
OCHOBY 3a rpyrnHe TexHonoruje.

Tpehu geo obyxeata obrbawrera paga kopuwheHnx copreepckmx anata. lNpukasaH je
TEXHOSOLKM NOCTynak 3a penpeseHTaTtuBHu Aeo nomohy codpreepa. OBaj TEXHOMNOLLKM NOCTyNaK
je ogpeheH oa KOpUCTU Kao eTarnoH 3a Bepudukaumjy pesyntata gobmjeHnx y coptsepmma. OBaj
TEXHOJOLKM NOCTYNaK Huje KOMMfeTaH, OH CagpXu caMo pegocnes onepaumnja. Pexuvme pesamsa,
anate, npmbope n mawuHe ce fobwujajy nckreyumnso n3 CAPP cuctema ca kojuma ce paaw.

11
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2. NapameTpu TexHONOLKOr npoueca

TexHonowkn npouec je ckyn MehycobHO  noBe3aHuUX akTUBHOCTM, YujU je Uuub
TpaHcdopmaumja nonydabpukata y rotos Aeo, MOACKNOM WNWM CKNomn , Tj. TpaHcdopmavumja
cupoBor Martepuvjana (MHuuujanHa asa) xerbeHn o06nuk (3aBpwHa asa) (cnuka 2.1).
MpojekToBake TEXHOMOLLKUX npoueca npumeHom padyHapa (CAPP — Computer Aided Process
Planing) je ckyn padyHapom MOAp)KaHUX aKTMBHOCTWM KOje MojeQHOCTaBibyjy pad MpojekTaHTa
TEeXHOJOLWKMX npoueca [3].

lMpouecu ce mory nogenuTun, Npema cuctemuma y Kojuma HacTtajy, Ha:

NMPON3BOAHM NPOLIEC,
TEXHOSOLWKM npoLec,
npouec obnunkoBama,
obpagHu npoLec.

[ MONY®ABPUKAT =~ > TEXHOJNOLIKN rOTOB AEO >
L NPOLIEC

| nony¢A5PMKAT>
TEXHOJTOLWKIA

CKIIOM
MPOLIEC C:>>
[ ToToBM D,EJ'IOBI/I> H

Cnuka 2.1 TexHOMOLWKM NpoLec

O6pagHu npouec npeactaBfba CKymn akTMBHOCTU, KOje MonasHu martepujan (npunpemak)
TpaHCAOPMULLIY Y CMUCITY NPpOMeHa U3NYKO XEMMjCKMX CBOjcTaBa, 0bnuka, mepa, usrnega v ap.,y
XerbeHn o0nuk (M3pagak), a y carnacHoOCTU ca Ta4yHO MNPOMUCAHUM TEXHUYKO TEXHOMOLUKUM
3axteBuma. MaTtepujan unu geo koju ce obpanyje, y Toky obpagHor npoueca Ha3mBa ce obpagak

[4].
Y okBupy obpagHor npoueca Mory ce gemHucaT:

e onepauuja,
e 3axeaT
e ponas.

3axBar je rmaBHa WNW OMpEeKTHa ereMeHTapHa onepauuja, OAHOCHO, TO je W3BPLUHO WIK
OVPEKTHO OejCTBO anaTa Ha obpagak y OKBMpy onepauuje, a npeacraBiba OCHOBHU TEXHOSMOLLKM
enemeHT ob6pagHor npoueca. To je npouec pobujakba jegHe HOBE MOBPLUMHE  jeqHUMM
oaroeapajyhum anatom npema noctaBrbeHUM TEXHOSOLWKNM 3axBaTuma. Y TOKy Tpajarba 3axBaTta
He Mekajy ce enemeHtTun obpage (bpoj obpTtaja, kopak, AybuHa pesawa, uTa.). 3axsaT ce
Hajuyewhe Besyje 3a anar.

MNMponas je oeo 3axBaTa KOju ce OAHOCK Ha CKuaake jedHor Crioja maTepuvjana jeqHuM anaTtom
n T0 Npu ogpeheHom nomepany. 3a obaBrbakwe HEKMX 3axBaTa NOTPEDBHO je BuLLE nNponasa NCTuUm
anaTtoMm u ca UcTuMm napameTpuma pexuma obpage. Nocneawum nponasom 3aBpLuaBa ce 3axsaT
n chopmupara n obpage ogpeheHe nospwmHe. Nponas nma cmucna geduHucatn camo y obpaaum
pesatem (crnvka 2.2).
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WHTENUreHTHN TEXHOMOLLIKM CUCTEMM lMNpojektHu pag Npyna 1

Obradni proces
Operacija

Grupni, slozeni zahvat

Zahvat

Cnuka 2.2 CTpykTypa obpagHor npoteca

Ynasu 3a npojekToBakwe TEXHOSMOLWKMX Mpoueca cy nogaunm O CUPOBOM Martepwujany,
nogaum o obpagHom cuctemy (nogaum o MawmHu, anaty, nomohHum npnbopuma, UtA.), nogauu o
3axTeBMMa KBanuteTa M nogauu o Tuny npoumsBoare. M3nas u3 npojektoBarba TEXHOSOLUKUX
npoueca je TEXHOSMOWKM MOCTynak Koju npeActaB/ba BaxaH [AOKYMEHT 3a  ynpaBrbakbe
NPOM3BOAHOM, YNpaBibake KBanMTeTOM NPOn3BoaH-€ 1 ONTUMM3aumjy npomssogme [3].

3. TexHONnoLWKMX nocTynak

TexHonowku noctynak Tpeba ga obes3dbean TexHuyke, TEXHOMOLLKE U EKOHOMCKE YCrnoBe
npou3Boare. TexHUYKN 3axTeBW ce OAHOCEe Ha KBanuTeT obpafe (TayHOCT OCTBapeHuX Mepa,
nonoxaja n kBanuteTa gedUHNCaHNX Ha PaaNOHOYKOM LpTeXy Aena), TEXHOMOLKN YCnoBu n3bop
meToga obpage, nsbop antepHaTMBHUX (YKOSIMKO MOCTOje), @ €KOHOMCKW noapasyMeBajy LeHy
npoussoaa kao pyHKUMjy BennynHe cepuje (obuma nponssoamne) [4].

Kako 61 TexHONOLWKM MOCTynaKk WMCNyHMO CBE 3axTeBe, HEeOonxogHo je Aa AeduHuwe
onTuManaH pegocne onepauuja 3a npoussoamwy gena. [la 6u ce onTumanaH pegocnes nocTurao,
HeonxoaHo je wucnowToBaTu ogeheHa npasuna o npetxohewy onepauuwja. OBa npasuna ce
CBpPCTaBajy y 4eTupu rpyne:

[nmeH3noHo npexohene
"eomeTpujcko npeTxonene
TexHonoLko npetxohewe
EkoHomcKko npeTxohene

PR

[umeH3noHO npeTxoherwe nogpasymMeBa [a je Heka NoBpLUMHA OMMEH3UHUCAHa Y OOHOCY
Ha gpyry. Y ToMm crniyyajy je HeonxogHo obe3beamTtn ga ce npeo obpaau NoBpLUMHA Y O4HOCY Ha
Kojy ce anmeHsnoHuwe (1, cnvka 3.1), a Tek oHAa NoBpLUMHA KOja je AMMEH3NOHUCaka penaTtuBHO
(2,cnuka 3.1).
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WHTENUreHTHN TEXHOMOLLIKM CUCTEMM lMNpojektHu pag Npyna 1

B 80+-0.2 i

1—»2

Cnuka 3.1 umeHsnoHo npetxohene 3axsata

leomeTpujcko npeTxohewe nogpasymeBa ToMnepaHuunjy nornoxaja jeaHe MOBpLUNHE Y
ogHocy Ha agpyry. lNpouec je aHanoraH gMMeH3MOHOM npeTxohemsy.
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Cnuka 3.2 N'eomeTpujcko npeTxohere 3axBaTa

TexHonowko npeTxoherwe ce Besyje 3a PUHO obpafeHe noBpluHe. Jlormka je jacHa,
cBakoj thmHoj obpaau (puHo cTpyrame, bpyLlere, NpoLumMpuBamse...) NpeTxoan rpyda obpaga.

EkoHomcka npeTxohewa cy Hajuyewhe Be3aHa 3a KONMUYMHY MaTepujana Koju ce ckuia.
Lne mBmx npetxohewa je cmambuBare rNaBHOr TEXHOMOLWKOr BpemMeHa, M camMuM TUMm
CHWXaBar€e TPOLLKOBa NPON3BOAHE.

4. F'pynHe TexHonorunje

YecTo ce y MHOYCTUjKMM MPOU3BOAHMM CUCTEMUMA jaBrba Cny4vaj Aa NocToju Benukn 6poj
aenosa. Minak, y BehrHM crnyvajeBa MOXe Ce YOUUTU U3BECHA CNUYHOCT namehy ogpeheHnx
Aenosa. [lenosu Mory 6GUTK CriM4HK NO BULLE KPUTEPUjyMa, any OCHOB 3a rpyrnHy TEXHOMNOrujy je
CNUYHOCT Aernosa no jeaHom of cnefeha asa ocHoBa [2]:

L] reomeprjCKa CIMNMYHOCT AenoBa
® CJIMYHOCT TEXHOJIOLWKUX npoLeca genoBa

Kapa ce ogpeau cnuyHocT genosa, OAHOCHO NpuNagHoCT MojeAvHUX Aenosa rpynu, npuctyna
ce hopmupary gerna Koju je penpeseHT rpyne genosa (npunor 11.1). Hanve, oBaj geo tpeba aa
cagpxu cBe TexHomoLke hopMe Koje capXu cBaku of Aenosa — npunagHuka rpynu. Y Hajgehem
Opojy cnydajeBa je oOBaj Oe0 KOMMMAMKOBaH (MMa MHOro TexHonowkux dopmu). Takohe,
penpeseHTaTUBHU OO0 je Hajyelhe umarmHapaH, oH He NMocToju, He npoussoau ce. Nponncueane
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WHTENUreHTHU TEXHOMNOLKN CUCTEMMU

MpojekTHu pag Npyna 1

TEXHOJTOLWKOr npoueca 3a oaaj Aeo, 3Ha4n nponncmBame npoueca 3a CBakm Oeo — npunagHuka

rpynu.

Kagpa vMaMo TexHOmMOWKX MOCTynak 3a penpeseHTaTMBHM €0, fako je jeQHOCTaBHOM
enUMUHaLMjOM HekMxX [enoBa TEexXHOMOoLWKor nocTynka gohu go opgrosapajyher TexHOMOLIKOr
MoCTyrnKa 3a CBaku A€o0 Koju je unaH rpyne. [la 6u ce 3Hano o Kojoj ce onepauuju pagun, HEONXO4HO
je kogupamne, Kako Aena, Tako U ceake nosplunHe. Kognpare ce BpLuM Tako ga kag ce BUAM Kog
Aena, a 3Ha ce nMpu TOMe LWTa CBaku of cumbona y Koay 3Hayu, KOPUCHUK CTEKHEe CMWKYy O
KapakTepucTnkama gena (OCHOBHW m3rneq, gonyHcke dopme, matepujan, nonydgabpukat og kor
ce gobuja n cnuyHo). NocToju BMLWE cnctema no Kojuma ce 4enoBu Mory KogupaTu.

Hajuewhu npuctynun kogmpamy cy Opiz n Code.

=y 3P0y ERleip § 20y || S i A :
Cifra | 2 SR A PR R e _
Klasa dela Spoljainji oblik Unutrainji oblik Pomoéni otvori i azubljenje
0 L/D=05 0| Gladak, bez poscbnsh 0 | Bez otvorn 0 | Bez ravnih povriina 0 Bez pomo-c;nh otvora
oblika B
1 0.5<1.D<3 1 J|Bez posehmih oblika | | 1| Bez poscbnih | |Ravna povrdina /il zaknvlpe- | | : Aksijalng (nisu na
: ; oblika nit u jednom smenu, spoljna podeanom keugu)
n o »
2 D23 2 2 Sa navojem 2 ‘: Sa navojem 2 | Spoljatn)a ravna povrsing 2 : Aksialni na podeonom
st s f - R
3 3 1Y 8|Sa funkcionalnim 31 2| Sa funkcionalnim :3 Spoljasnji radijalns ¢4l 3| | | Radigalni (nisu na
; & | 2ljcbom ; o1 Ajicbom ‘ aksijalni zlycbovi j | podeonom keugu)
k] 4 & UlBez poscbmh oblika | 4 Bez posebnih oblika |4 | Spoljainja kava (poligon) 4 : Aksijalni vl radijalni
» } i drugi peaves
s s |58 Navoj s Noavoj S | Spoljadnja ravna povrsina tali | S 3 Aksizalni A1 radijalni
t 2ljeb, kniva na PK 1l drug: pravac
6 6 .f| A Funkcionalns 2ljeb 6 Funkcionalni 2ljeb |6 | Unutradnga ravna povesina 6 :s’f Cilindriéno ozubljenje
!«‘—‘g i/l 2lcb st
ot 2
7 7 Funkcionaim konus 7 Funkcionaln konus |7 | UnutraSnja kriva povriina 718 [Konitno ozubljenje
(poligon) ‘:“‘
b
8 8 Radns navoy ] Radni navoy 8 | Unutrasnjs i spolpadnji poligon| 8 i.lj Ostale vrste ozublpenga
‘ radijalni Vili aksijalmi 2jeb {;
| |
9 9 Swve ostalo 9 Sve ostalo 9 | Sve ostalo 9 <;. Sve ostalo
&
Li‘f
Cifra 1 Cifra 2 Cifra 3 Cifra 4
Preénik D ili Materijal Polufabrikat Tadnost
duZina ivice A
0 < 20 0 Liveno gvozde 0 Okrugla Sipka 0 Nije data
1 >20 <50 1| Modulamni grafitni | | Okrugla Sipka 1 2
liv vuéena
2| >50<100 2| Meki celici termicki | 2| Sipka trougaona, | 2 3
neobradeni kvadratna i sl.
3| >100=160 3 Tvrdi nisko 3 Istiskivanje 3 4
ugljeni¢ni Celici bez
termicke obrade
4| >160<250 |4 Celici2i 3 4 U, T i sli¢ni 3 5
termicki obradeni profili
5| =>250=400 5| Legirani Celicibez | 5 Lim 5 213
termicke obrade
6| >400 <600 6 Legirani Celici 6 Ploce 6 214
termi¢ki obradeni
71 >600 < 1000 7 Obojeni metali 7 Livenje il 7 2i5
kovanje
8| >1000<2000 | 8 Lake legure 8| Zavar. sklopovi 8 314
9 >2000 9 Ostali materijali 9 | Predobrad. delovi | 9 2+3+4+45

Cnuka 4.1 Opiz kognpare poTaumMoHnx aenosa
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WHTENUreHTHN TEXHOMOLLIKM CUCTEMM lMNpojektHu pag Npyna 1

OnunTs kog (cnuka 4.1) ce cactoju u3 9 umdapa, nNpy Yemy ce reoMeTpujcku obnuk Kkogmpa
nomohy npeux NeT undapa, a npeoctane uudpe ce ogHoce Ha nonydabpukat. Kog ce kopuctu 3a
Knacudpmkaumjy poTaumoHmnx n HepoTaunoHmxX AenoBsa.

[akne, Haw penpe3eHTaTMBHU NpukasaH Opiz kognpawem narnena oBako:

PegHn 6poj y kogy 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Heo 1 3 3 9 5 2 2 4 0 0
Heo 2 3 3 6 5 2 2 4 0 0
feo 3 3 3 5 8 0 3 4 0 0
Heo 4 3 3 5 8 0 3 4 0 0
Tabena 4.1 Opiz kognpawe penpeseHTaTUBHOT Aena
Opyrvn HaunH kogmpatrsa je CODE.
PenHun 6poj y kogy 1 2 3 4 5 6 7 8
Heo 1 1 4 2 8 1 0 6 7
[eo 2 1 4 2 8 3 0 6 7
feo 3 1 4 4 0 3 0 7 7
Heo 4 1 4 4 0 3 0 7 7

Tabena 4.2 CODE koaupate penpeseHTaTMBHOr Aena

[da 6u ce wusBpwuna nogena fenosa y Krace npema CAMYHOCTU HEOMXOAHO je YOuUTK
Kputepujyme no kojuma cy penosum cnuyHW. [enoBu y MNpPOjeKTHOM 3adaTKy uMmajy crnudHe
KapakTepucTuke no oba kputepujyma. Kaga je npojektoBaH penpeseHTaTMBHWU Oeo, NpucTyna ce
KoAupaky NoBpLUNHA.

Z3
Z4.3 | 74.2
z2
Z8 4.1
— Z9
210 1 |
FERE P 71

Cnuka 4.2 Kognpare nosplivHa gena
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WHTENUreHTHN TEXHOMOLLIKM CUCTEMM lMNpojektHu pag Npyna 1

Cnean ogpehusare penauuja npetxohewa. Npema npaBunnma HaBegeHUM y ogerbky 3.1,
nobuja ce matpuua npeTxonemsa.

OBPALA MPETXOOHU 3AXBATU
OWMEH3VMOHO | FEOMETPUJCKW | TEXHOMOLIKM | EKOHOMCKU
1 MOMPEYHO CTPYTAHE
1¢ MOMPEYHO CTPYTAHE 1r
2 Y3OYXXHO CTPYIAHE 10
20 Y3OYXXHO CTPYIAHE 2r
3 Y3OY)KHO CTPYTAHE 10l
4.1 OBAPAHE VBULIA 10
4.2I OBAPAHE VBULIA 3r 10l
4.37 OBAPAHE VBULIA 3r
5.1 3ABYLUVMBAHE 10 10l
5.2 BYLEHE 5.1
5H N3PALJA HABOJA 5.2
6 YHYTPALLHU XILEB 5.2
7T BYWEHE 5.2
7% MPOCTPYIMBAHE 4l
8I" CMOJbALLHKU XILEB 10r
9.1 3ABYLUMBAHE
9.2 BYLUEHE 9.1
9H N3PALA HABOJA 9.2
10 MOMPEYHO CTPYIFAHE 10

Tabena 4.3 MaTpuua npeTtoherwa

Hanomurbe ce ga ce 3axsatm 9.1, 9.2 i 9N page Ha rmoganuum mnm 6ywmnnuum. Ose
3axBate 6u Tpebano obaBuTn Nocne cTpyrawa, OQHOCHO Ha Kpajy nspage gena.

17




WHTENUreHTHU TEXHOMNOLKN CUCTEMMU

MpojekTHun paa Npyna 1
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Tabena 4.3 KoHauaH pegocneq onepauuja
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Kao nanas ce gobuja pegocnen onepauuja:

CTPYITAPCKE OBPALE

©oNo Gk~ ®N PR

[ = S S T
A WODNPEFEO

1" I'py6o nonpeyHo cTpyramwe

1® ®uHO nonpeyHo cTpyramwe

2" 'py6o y3ayHO CcTpyrawe

20 OuHO y3aQyKHO CTpyrake

4.1 Cnorballte obapare nenua
6 YHyTpawmmn xrbeb

7T bywemne

7® TlpocTtyrnsame

8" Ctpyrame cnorbawmer xroeba

. 10I" MonpeyHo rpybo cTpyramwe

. 5H YHyTpawmun HaBOj

. 3 T'py6o y3goyXHO CTpyramwe

. 4.2l Cnorbalte obapare ueula
. 4.3.T YHyTpawme obapar-€e nemua

rMOAJANVLA

1.
2.
3.

3ABYLLUABAHE
BYLWEHE PYTIE
YPE3VMBAHE HABOJA
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5. CocpTtBep ,,Pe3ame

CodbTBepckn nakeT Pesawe Ham omoryhaBa OeduHucarbe aodaTtaka 3a obpagy, BpcTe
anaTa v npubopa, MallHe, pexnmMe pesarwa 1 06pagMBOCT MaTtepujana Koju cy Ham MoTpeHn 3a
nsapaay TEXHOMOLLKe JOoKyMeHTauuje.

5.1 Modynu co¢pmeepa

Pesatbe ce cactoju ns criegehmnx mogynmma: cucteM maTepwujana, cUCTEM KBanuteta u
TayHocT obpage, Aopjaum 3a o6pagy, cuctem anaTa, CUCTEM MallMHa anaTtku, CUCTeM
cTaHgapgHux nomohHmx npubopa, pexumn pesama, 0bpaguBocT martepujana. Cnuka rnasHoOr
MeHu-a je npukasaHa Ha cnvum 5.1.1. CBakm og oBux moayna he ykpatko 6utn objawreH y
HacTaBKy.

[ Glavni meni

SISTEM MATERLJALA

SISTEM KVALITETA | TACNOST OBRADE

DODACI ZA OBRADU

SISTEM ALATA

SISTEM MASINA ALATKI

SISTEM STANDARDNIH POMOCNIH PRIBORA

REZIMI REZANJA ‘

OBRADLJIWOST MATERIJALA ‘ @

Cnuka 5.1.16. 'naBHu meHn y SecoCut-u sa svim modulima

Cuctem maTepujana Ham, Ha ocHoBy JUS, DIN 17007 n 17006, AIS/SAE/ASMT n GOST
0O3Hake, [aje CBe KapakTepucTuke Tor Matepujana, Hnp. TBpaohy, 3aTeaHy uBpcTohy, 03Hake 3a
octane cucteme uta. Ha cnuum 5.1.2. cy gatu npumepu cuctema matepujana.

z o G C T
Unesite oznaku materijala za standard P:;m ? T_° Oetal_
. - - . igrupa i stali
po kojem vrsite pretraZivanje -
C 0.23 W Jus C.1331
Hi Al DIN 17007 11151
JUS oznaka matenjala or cu DIN 17006 clz2
DIN 17007 Mo Fe AISISAEIASMT 1023
v Mg GOST 20
DIN 17006 Mn 45 In Rm 550-650
AIS/SAEASMT S sn HB 5
P 0.04 Sb
-+
GOST il e 005 pe l
Pb

Cnwuka 5.1.17. Mogyn cuctem maTepujana

20



WHTENUreHTHN TEXHOMOLLIKM CUCTEMM lMNpojektHu pag Npyna 1

CucTtem kBanuTeTa U Ta4HocT obpage HaMm [aje npenopyyYeHn Kopak Ha OCHOBY 3aaaTe
Krace xpanaBoCTW, HanagHor yrra anarta, noMohHor HanagHor yrna anaTa u 3aobrbera Bpxa

anaTta (npeyvHuKka anara 3a cnyyaj rmogama). lpumep cuctema kBanuteta u Ta4HOCTM 1 obpage
aaT je Ha cnuum 5.1.3.

Modeli hrapavosti = Klasa hrapavosti |r~19 E|
" Model A

Mapadni ugao 75
" Model B
& ModeliB, CiD Pomocni napadni ugao 15
r vrha alata (D alata za mod B) 0.8

é{}dredjivanie koraka T 0,395 EH.

Cnuka 5.1.18. Mogyn cuctem kBanuteTa

Moayn popaum 3a obpagy Ham, Ha OCHOBY BpCTe 1 06nvKa npunpemka, Tuna Nnpov3BoaHsE,
Knace TadHoOCTW, BpcTe obpage, 3aBpluHe 0Opage, noTpebHMX Mepa uTA. Aaje notpebHe gogaTke

3a obpagy kao u anmeHsumje npunpemka(nonydgabpukata). Ha cnvum 5.1.4. je gat npumep oBor
mMoayna.

Vrsta pripremka Obilik pripremka

Tip proizvodnje |F‘|:|jeu:|ina|:na-maluserijska E|
{* Standardni polufabrikat {* Rotacioni
© otkovak " Prizmaticni Klasa tacnosti [Mormalna (=]
Vrsta obrade |uzu:|uzna sp El 51 |357
Zavrsna obrada |grul:ua El &2 0
Ukupna duzina dela 100 &3 0
Mazivni precnik |75

Max precnik dela Ir

Precnik polufabrikata [100

Cnwuka 5.1.19. Moagyn gogaum 3a obpagy
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Cuctem anaTta cnyxu 3a nperneg n ogabup notpebHux anarta 3a obpagy. Cactoju ce n3 4
noacucrema:

CTPYrapcku HOXeBu
Oypruje, npownpmnBayu, passpTaym....
rnogana u tectepe

Toumna

—Vrsta alata

Strugarski noZevi

Burgije, prosirivadi,
razvrtadi...

Glodala i testere

Tocila ﬂ

Cnuka 5,1.20. Mogyn cuctem anata

Ceaku oag noacuctema mma moryhHocT ogabupa martepujana anata U gaje KOMMIMAeTHY
cneundukaumjy kao HNp. ctaHaapn, Hasue, BpcTa obpage, Heonxo4He reomMeTpuje Kao M ckuue

anarta Ha kojuma ce Buge Te reomeTpuje (crnvka 5.1.6.).

Cnuka 5,1.21. Mpumep jegHor of nogcuctema anarta
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Cuctem malwmHa anatku Ham HyOn WWPOK cCnekrtap MallnHa anaTtkum (CprI'OBVI n

rmoganuue ca pyydHuM ynpaerbawem, HY u HY ctpyroBn u rnoganeuue, obpagHu UEHTPW,
O6ycunuue, Gpycunuue un cn.) Koju cy CBpCTaHu y noarpyne. 3a CBaky MallMHy MOCTOje CBE HeHe
KapaKkTepuCTMKe Kako U ckuua ca rnaBHMM genosvMma maiumHe. Ha cnukama 5.1.7. 1 5.1.8. cy aatm
npuMepn Moayrna u noacuctema MacuHa anaTku.

— Tip masine

Univerzalni strugovi sa rucnim
upravljanjem

Univerzalne glodalice sa rucnim
upravljanjem

Jednovreteni strugarski automati

Vertikalne glodalice sa rucnim
upravljanjem

Visevreteni strugarski automati

Obradni centri tipa HBG

NU strugowvi

Obradni centri tipa VBG

Vertikalni NU strugovi

Brusilice za ravno obimno brusenje

Krathode horizontalne rendisaljke

Brusilice za kruZno brusenje

Radijalne buZilice

qle

MODEL

Proizvodad
Poreklo
Rasp. Siljaka|0.6

Dmax nad
postoljem

Dmax u pr.

masta

Dmax nad
popr kliz.

Cnwka 5,1.22. Mogyn cuctem malumHa anaTku

G 150 Unutrasnji

SCHAUBLIN konus GV
Br. stupnj.

CH min

Oblast reg.

br. obrtaja

Snaga pog.
motora

Max presek
drzke noza

Hod malog
klizaca

smin/smax
(MM nawvoi)
ms (VWHIT
navoj)
emin/emax
(WHIT nawvoj)

ms (MOD
nawvoj)

Mod
min/Mod

Hod pinole
zad siljka

m (max)
izm. Siljaka
Prirubnica
GV prema
Naz. vel.
prirubnice

Unutrasnji

precnik GV :

Br. stup.
me uzdi pop

sSmin/smax
uzduzni
Smin/smax
poprecni

ms (mm
navoj)

=]

JRE00A0ELE

L+

Prec pinole
zad =siljka
LI!1ut. konus e
pincle

Prec u

pokr. lineti
Precnik u

nep. lineti

Cnuka 5.1.23. MNMpumep noacucrema mMawmHa anaTkm

Gabarit |1

Shema un.
struga
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Y cuctemy ctaHgapgHux noMhHuMX npubopa ce moxe nornegatn u ogabpatu notpebaH

nomohHu npubop 3a obpagy. NoHyheHn cy: yHuBep3anHe CTe3He rnaee, yHMBep3anHu ctesadn 3a
anaTe ca UANMHAPUYHOM APLUKOM, MarHeTHe cTere u enekTpomarHeTHe nnode v wurbun. Mpuvep
OBMBOI MoAyna 1 HeroBor nogcuctema gatm cy Ha cnvum 5.1.9. 3a cBaky o4 WX NOCTOjU ckuua
Kao n gumeHsuje n ctaHgapa (cnuka 5.1.10.).

—\rsta

pribora

Univerzalne stezne glave

Univerzalni stezaci za alate sa

cilindricnom drékom

Masinske stege i elektromagnetne ploce

ISG
IDIN 55027

BrCefusti

Jili4

Skica
univerzalne
stezne glave

Siljci i |
Prvi zapis | Prethodni zap -E-| Slededi zapis | Poslednji zapisl
Cnuka 5.1.24. Moayn ctaHgapaHux nomohHux npubopa
@4 @A
. aF , oF
=]} @

Univerzalna stezna glava za prirubnice glavnih vretena (DIN S5027)

Univerzalna stezna glava za prirubnice glavnih vretena (ASA BS.3TIPD1)

Cnuka 5.1.25. MNMpumep ck1ue jegHor nomohHor npubopa
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Cnegehn mogyn je yjeaHo v HajBakHWjU MoAyn, peXxumm pesama. Y Hhemy ce, Ha OCHOBY
nosHaTux napameTtapa Jobutn mHdopmauunje o 6p3vHM pesara, Kopaky, NOCTOjaHOCTW anara,
O6pojy obpTaja, rmaBHOM BpemeHy obpage, npenopyyeHom maTeujany anata uta. Mogyn je
nogerbeH Ha Ha OCHOBY MeTode obpape(cTpyrawe, rnogane, bywewe, peHgucawe, bpylemne,
npoenadvene...cnuka 5.1.11.), a yHyTap oBe nogere HanpaeSbeHa joWl jegHa nodena Ha OCHOBY
Bpce obpage(4eoHo nnu o6MMHO rnogawe, y3gy>KHO UIvM NonNpeYHo CTpyrake UTA. cnuka 5.1.12).

— metod obrade —Metod obrade struganjem

Obrada struganjem

Uzduzno i poprecno struganje
Obrada rendisanjem

Obrada busenjem, pro&irivanjem i . a
razvrtanjem Prostrugivanje

Obrada glodanjem - .-
< - Odsecanje, usecanje i fazonsko

struganje
Obrada proviacenjem
Izrada navoja
Obrada brugenjem EL,, E'—"
Cnuka 5.1.26. Mogyn pe3ane Cnuka 5.1.27. noacucTtem pesara

Materijal Tvrdoca :

Dubina rezanja Ii Materijal alata ’—E[

Brzina rezanja Ii Raspon koraka ’_ = I_
Preporuceni materijal alata I— Tip cbradnog sistema I—E[
Postojanost li Kt I—

Precnik li Broj obrta I—

Stand. za br obrta I—E' Stand. broj obrta I—

Usvojeni korak li Stand za korak ’—E[

Stand. korak li Duzina obrade I—

Broj prolaza li Glavno vreme I— EL‘

Cnuka 5,1.28. MNMpumep noacmucTeMa pesana

Mogyn obpaamBocT maTepujana Ham gaje nHgpopamumje o 06pagnBoCTn HEKOr MaTepujana
Ha ocHOBY ogabpaHe meTtoae obpage u Krby4yHux nHpopmauuja obpage (cnuka 5.1.14.).

— Metod obrade

Materiial [ zahvat [=]
ki [ x1 [y [
Struga n].e Poprecnipreseknozab | xh | Slobodna duzina noza In [ | f [ e [
Konstantastezana | [+] CO [
Twdoda (fwstoca) [ kfm [ Kkepa [ o] kf gama [ =]
. i KF [T oDubinarezama [ Dozvolieni napon za drdku (200 - 250 Njmm2) [ |
Rendisanje Korsks1 fofpornost drike) | Ocredivanje korakas2 (kvaliiet) | Korak 52 (s obzirom na kvaitet) [

Stand za korak j Merodavan korak

Materjalalata | [¢] Cv | | x [ ¥ [
Bu”senje m [ Kalitetpripremkakvs [ [+ Obradiivostkvd | [+ Zahvatkvz | (<]
Kentinuitetrezanjakvk [ ||  Stanje masine km [ Tl kv [
Tpcbradnog sistema | ] Postojanost [ | premik —_— s .
RazbuSivanje, proSiraivanje i Snaga maine Pm [ stepeniskoridéenja [ | m -
razvrtanje brojprolazai | dibinad [
s [ stand. zabrobrta [ [<] nmerodavno | |
P — e —
Glodanje s [ mmerosme | [ | s _—
Duzina obrade [ Glawoweme [

*
Cnuka 5.1.29. Moagyn obpaamBocTi maTepujana
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5.2. Peaynmamu pada y cogpmeepy Pe3am-e 3a npeu 0eo

Yy COd)TBepy Pesake reHepucaHu CYy peXxnumm 3axeata 3a o6pa/:|,y npeor gena dagaror

npojekToM. Pexxnmm cy reHepucaHm 3a:

Nouo,rwdhE

3axBaT cnosballkbe nonpeyHor ctyrawa J80 rpybo
3axBaT cnosbalke nonpeyHor cryrawa @80 pmHo
3axBaT cnosbalke y3ayxHor ctyraka @50x80mm rpy6o
3axBaT cnosballkbe y3ayKHor cTyrawa @50x80mm cmHo
3axBaT cnosballkbe y3ayXKHor cTyrawa @75x25mm rpy6o
3axBaT cnosballkbe NonpeyHo ctyrawa 75 rpybo

3axBat yHyTpallkbe y3ayXHor cTyrarwba @25x105mm ¢urHo

Materijal |C.1220
Dubina rezanja Il 5
Brzina rezanja |1 50

Preporuceni materijal alata P20

Tvrdoca | 125 ~|
Materijal alata fTh ~|
Raspon koraka |0,2 E ICI,S

Tip obradnog sistema ICMC v I

Postojanost |3I'J Kt [t
Precnik lSL‘l Broj obrta [ 597,13
Stand. za br obrta I 0 >] Stand. broj obrta | 597,10
Usvojeni korak l 0,40  Stand za karak | 0]
Stand. korak 0.4 DuZina obrade 40
Broj prolaza i1 Glavno vreme [ 0,167 i,
Cnwukab.2.1 Pexvmm 3axsata 1
Materijal FZT Tvrdoca I 125 |
Dubina rezanja [0‘9— Materijal alata T |
Brzina rezanja 195 Raspon koraka |0 - ID,Z

Preporuceni materijal alata  |P10

Postojanost ISU
Precnik 30
Stand. za br obrta l 0 v|

Usvojeni korak
Stand. korak

Broj prolaza

Tip obradnog sistema ICNC - l

Kt ft

Broj obrta | 776,27
Stand, broj obrta | 776,30
Stand za korak | 0x]

DuZina obrade |4D

Glavno vreme

Cnukab.2.2 Pexxumin 3axsaTa 2

ﬂ
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Materijal IC. 1220
Dubina rezanja |3.5

Brzina rezanja 150

Preporuceni materijal alata  |P20

Postojanost |30_
Precnik ISD—
Stand. za br obrta W
Usvajeni korak 0,50

Stand. korak I[]S_
Broj prolaza |4—

Tvrdoca f 125 |
Materijal alata ITM A
Raspon koraka |0,2 - IO,S
Tip obradnog sistema lm
Kt [t

Broj obrta { 955,41
Stand. broj obrta | 955,40
Stand za korak | 0]

Duzina obrade |80

Glavno vreme | 0,670

Cnukab.2.3 Pexxumun 3axsata 3

Materijal IC 1220
Dubina rezanja ll 4

Brzina rezanja 150

Preporuceni materijal alata  |P20

Postojanost "30_
Precnik ISD—'
Stand. za br obrta I—U;I
Usvojeni korak 0,30

Stand. korak r03_
Broj prolaza ll—'

Tvrdoca l 125 =
Materijal alata ITM |
Raspon koraka |D,2 - IU,S

Tip obradnog sistema ICNC - I

Kt |1

Broj obrta | 955,41
Stand. broj obrta l 955,40
Stand za korak l 0]

Duzina obrade |80

Glavno vreme | 0,279

Cnuka5.2.4 Pexumn 3axsata 4

Materijal IC. 1220
Dubina rezanja IS

Brzina rezanja 114

Preporuceni materijal alata  |P30

Postojanost ISD—
Precnik l?S—
Stand. za br obrta l—o;[
Usvojeni korak 0,70

Stand. korak o7
Broj prolaza lz_

Tvrdoda | 125 =
Materijal alata |TM |
Raspon koraka ID,Z - IO,?S
Tip obradnog sistema I_C-N_é-_;-[
Kt f1

Broj obrta | 484,08
Stand. brojobrta | 434,10
Stand za korak | 0~]

DuZina obrade |25

Glavno vreme | 0,148

Cnukab.2.5 Pexxumin 3axBata 5
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Materijal IC. 1220
Dubina rezanja |3

Brzina rezanja 150

Preporuceni materijal alata  |P20

Postojanost |30_
Precnik F‘S—
Stand. za br obrta Iﬁ
Uswvajeni korak 0,40
Stand. korak I[M_
Broj prolaza F—

Tvrdoca | 125 |
Materijal alata ITM a|
Raspon koraka ID,Z - |0,5
Tip obradnog sistema lm
Kt |t

Broj obrta | 636,94

Stand. brojobrta | 636,90
Stand za korak | 0]

Duzina obrade |25

Glavno vreme I 0,098

Cnukab.2.6 Pexxumin 3axBaTa 6

Materijal IC 1220
Sirina noZa |2
Brzina rezanja 120

Preporuceni materijal alata |P4D,M4D

Postojanost |30
Precnik |25
Stand. za br obrta I 0 vl

Stand. korak 0,04

Broj prolaza Il

Tvrdoda | 125 =
Materijal alata ITM |
Korak |o,042

Tip obradnog sistema ICNC - I

Kt |1

Broj obrta | 652,44
Stand. broj obrta | 682,40
Stand. za korak I 0~]

DuZina obrade |1El 2

Glavno vreme l 0,073

Cnukab.2.7 Pexxumun 3axsata 7
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6. CocpTBep ,,SecoCut*

SecoCut je cocdptBep nopeknom m3 Leeacke ompme SECO. Y oBom codTBEPY MOXEMO
reHepucaTtu cBe pexume 3a obpagy rnoawem, ctpyrawem n bywerwem. Ogabupom ogrosapajyher
anarta ” HEeroBuX KapaktepucTuka, 3agasawem gyounHe pesara u matepujana koju ce obpahyije,
3agajeMo napameTpe Koju cy noTpebHn ga nporpam reHepuile pexnme obpage. Y oBoM nporpamy
je Takohe moryhe ogabpatn malmHy Ha Kojoj he ce obpaga BpwKTKH, Tj. KOpak, 6p3nHy pesama,
6poj opTaja u cHary malumHe. Ha ocHOBY OBMX nogaTaka ce Moxe u reHepucatu nporpam 3a CNC
MaLLMWHY.

"
/% Seco Cutting Data =
Milling T Turning T Drilling
Categary: Cutter: Diameter: Insert: Grade
QFEX05T305FR-EDG -
R220.43-05 32 i
R217.43/R2320.43-05 a2
Small depths of cut 3
[] EasyI cholce
I Input data: Output: I
Material group: |4 vl | Feed/tooth Cutt.speed | Feed speed Power
| (mmjtooth) | MMM | i mmin) | RPM | g
I . I‘j—— 0.05 0.03 320 422 4238 1
TVElLE: @l 0.08 0.05 3792
No of teeth: [ ___-
0.15 0.09 245 963 3244 3
Depth of cut: |3.D Ell 0.13 0.11 230 1114 3055 3
Width of cut: IIB.D @|
Pasition: ICentered - @' Cutter: R217.43-1624.RE-05. 2A
Engagement angle: 97.2 deg
. = Kappa: 43.0 deg
Rel. speedadi: o = %
i 0 B Warking diameter: 24.0 mm.
Rel, feed adj.: 0 = o, m
Surface finish | Circ., interpol | Change hm | Print About..

Cnuka 6.30. Mpumep nporpama SecoCut
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7. CodbtBep PROTEH-R

PROTEH-R je codtBep koju je pasBujeH Ha kaTegpu 3a [1povM3BOOHO MaLUMHCTBO
MawmwuHckor dakynteta YHuBepsuteTa y beorpagy. OBo copTBEpCKO peluewe je pasBujeH 3a
ayToMaTU30BaHO reHepucawe TEXHOSMOLWKUX Mpoueca 3a Knacy poTauMoHMX OerioBa Koju ce
n3panyjy Ha ctpyry. OBaj codpTBep npeactasrba jegHo oa moryhux pewewa CAPP cuctema.
PROTEH-R je pa3sujeH y MS Access-y 2000 y Windows OKpyXehy 1 CaapXu BuLLEe NPOrpamMcKmx
mMoayna HanucaHux y VBA jesuky.

Cuctem je 3aCHOBaH Ha MHTEPAKTUBHOM pady NpojekTaHTa TEXHOMOLLKOr npoueca Koju uma
moryhHOCTU gedmHucara gogaTtaka 3a obpagy v npunpemka, geduHucawe matepujana gena,
dopmanHo onucuBakwe Aena, aytomatv3oBaH M30op onepauvja n 3axBata ca ogpehuBarem
HMXOBOT pefocrena, n3bop anarta, ayromatn3oBaHu n3bop pexnma n npopadvyH BpemeHa obpage
Kao 1 reHepucame TEXHOMNOLLKe JOoKyMeHTauuje [3].

Y 0BOM COOTBEPCKOM peLleny udpaheH je TEXHOMOLKM NOCTynakK y OKBUPY OBOr MpojekTa,
3a penpeseHTaTUBHM Aeo rpyne pfgenosa. Onuc Toka u3page TexXHONOLWKOr nocTtynka 6Guhe
obrbalheH y farbem geny TekcTa.

PROTEH-R SISTEM

Cnuka 7.1 PROTEH-R cuctem

7.1. Onuc kopucHu4yko2 uHmepghejca cogpmeepa PROTEH-R

CodhTBEp je n3paheH y Buay jeaHor akTMBHOM Npo3opa 3a paj NpojekTaHTa TeXHOSOLKOr
nocTynka. Y OKBMpY rMaBHOr Npo3opa geduHuwly ce naeHTudmkaTopu gena 3a Koju ce npojextyje
TexHonowkn noctynak. To cy WpeHt 6poj, HasumB pena, Tun npousBogwe u Bpcta
nonygabpukata. Moryhe je yHeTu upTex pfgena y 6ady nogataka Kako ©OW  KOHCTPYKTOp
TEXHOJTOLLKOr npoLeca Morao TOKOM Lernor paga fa uMa ysug y uptex gena.

Takohe, y okBMpy TOr Npo3opa Hanasu ce 4eo Koju cagpxu vyetupm tab“ doyHkumje. MNpea
tab dyHkumja je ,Martepujan®, 3atum gpyra dyHkumja je ,Jopaumn 3a obpagy“, Tpeha je ,Onuc
nena“ n vyetepta , T€XHOMOLKM NocTynak”.

Caaka og oBux yHKUMja buhe getarbHuje onMcaHa y HapegHoM geny TekcTa.
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PROTEH-R - [gla¥na forma : Form]

5| Fle Edt Insert Records ‘Window Help

Crtez dela

Ident broj |sun |
Haziv dela |Rep deo grupa 1 TS |
Tip proizvodnje |P0jedinacna - malozerijzka ;I
Vr=ta polufabrikata |sipka ;I

Cnuka7.1.1 Mpukas rmasHor npo3sopa

7.2. Modyn 3a usbop mamepujana

Moayn 3a usbop maTepujan cactoju ce of ,tab“ yHkumje y Kojoj ce aeduHuwe

O3HakKa

Martepujana gena, a Ha OCHOBY Koje ce goOujajy octane nHgopmaumje 0 matepujany Kao LTo cy

pyna, Mogrpyna, HB — TBpaoha n Rm — 3aTe3Ha yBpcToha.

PROTEH-R - [gla¥na forma : Form]

== File Edit Insert Records Window Help

Crtez dela

Ident broj |5|:|1 |
Haziv dela |Rep deo grupa 175 |
Tip proizvodnje |F‘0jedinacna - maloseriska ;I
Vrsta polufabrikata |Sipka ;I

Materijal IDu:udau:i za obradu | Cpis dela | Tehnoloski pnstupakl

Grupa Podgrupa
e R 2

Pomoc za izbor materijala

Cnuka 7.2.1 Mogyn 3a n36op matepujana
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Kao nomohHa onuuja npu omabupy matepujana gogato je gyrme ,[lomoh 3a nsbop
mMaTtepujana“ koja oteapa opMy 3a YHOC O3HaKe MaTepujana no pasnuyMTMM CTaHgapavnma, Kao
Ha cnvum 7.2.2. Ha oOcCHOBY yHeTe O3Hake Moxe ce [obutm npernen KapakTepucTuka
oaroeapajyher matepuvjana LWITO je NokasaHo Ha cnuuu 7.2.3.

Grupa Co Te
Podgrupa Ti Ostali
Unesite oznaku materijala za standard c 045l W JUs E1220
po kojem vrsite pretraZivanje —~ o T T
Cr Cu DIN 17006 c15
JUS oznaka materijala W Mo Fe AISISAEIASMT 1015
DIN 17007 [ g Mg BT 5
Mn 45 Zn Rm 500-650
(B T Si 5n HB 140
AIS/SAEJASHT ]— P 0.04 Sb
GOST ,— @ 5 0.05 Pe
Pb

oK

Cnvka 7.2.2 YHOC 03Hake maTepujana 3a npetpary Cnuka 7.2.3 lNpernen kapakTepucTuka matepujana

7.3. Modyn 3a degpuHucam-e doOamaka 3a o6pady u npurnpemka

OBaj mMogyn ayTomaTcKku reHepuvwe gopaTtke, 3a obpagy 3a MOBPLUMHY 3a oppeheHuM
peoHuMm 6pojem, y 3aBUCHOCTM of AedvHUCAHe AMMeH3uvje, BpcTe obpage u Tuna 3aBpLuHe
obpage. MNMoHyheHe BpcTe 0bpage cy:

Y3aykHa crnorballtba
MonpeyHa cnosballHa
Y3aykHa yHyTpallta
MonpeyHa yHyTpalwHa
PasBpTame/npowmpunsame

arwnNpE

MoHyheHn TMnoBm 3aepLuHe obpage cy:

pyba

®duHa

Bpywene
MpowwmpmrBame
py6o pasBpTame
®unHo passpTame

oglrwNE

Mprka3 oBor moayrna aar je Ha cnvum 7.3.1.
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PROTEH-R - [gla¥na forma : Form]

-3 File Edit Insert Records ‘Wwindow Help

Crtez dela
Ident broj |501 |
Haziv dela |Rep deo grupa 11TS |
Tip proizvodnje |Pojedinacna - malozerijzka ;I
Vrsta polufabrikata |sipka ;I
| Materijal Dodaci 23 obrady IOpis dela I Tehnoloski postupakl
Taénost Mormalna = | Ukupna duZina izratka 120 Secenje odzecane je zahvat na strugt;l
Red br povr€ine Precnik  Vrsta obrade Favwrsna obrada 1} 62 63 &
1 128 |Poprecna sp = || Gruba - 15 u] 0
2 128 |Uzduzna sp = || Gruba - 55 u] 0
3 106 (Uzduzna sp - ||Fir= - 445 1.7 0
4 106| |Poprecna sp - ||Fir= - 156 1 0
a T |Unutraznja uzd, = ||Fina - 1] 1.8 0
[ 3 ] 0| (Uzduzna sp - || Gruba - ] 0 0
B
Record: H|1|| 6 0 |wi]rs]of 6 1] | [
Izbor polufabrikata | Max. spoljasnji pre¢nik 133.5 Duzina pripremka 131
. - . . . Sledeti |
Sirina noza za odsecanje 7 Precnik pripremka 140

Cnuka 7.3.1 Mogyn 3a gedmHucarwe gogataka 3a obpagy v nprnpemak

Takohe oBaj mogyn nocefnyje MoryhHOCT reHepucara KapakTepucTuka npunpemMka. 3a To je
notpebHo aeduHUCaATN YKYMNHY OYXWHY Oena U BPCTYy ceyerba NMpunpemka of Kojux je moryha
onuuja cedverwa MpUNPeMKa Ha MalMHW Kao 3axBaT obpage wnum ctesawe Beh wnceveHor
npunpemMkKa Ha MaLLMHKU. YKOMNUKO je 03HaYeHo ceyere Ha MalluHKU Kao 3axBaT, oHAa ce Taj 3axBaT
ayTomaTcku ybauyje y NUCTy TexHomnowKor noctynka. NMpunpemak ce reHepuve no 3aBpLUETKY
deduHucarba gogaraka 3a obpagy, nputuckoMm Ha gyrme ,M36op nonydabpukata®. Tume ce
Aobujajy nogaum O MaKCUManHOM MPEeYHUKYy MNpurnpeMka, MpBOM CTaHO4APOHOM  NPEYHUKY
nonycabpukata, NOTPebHOj OYKUHU NpunpemMka M LUMPUHU HOXa 3a OfcCeLawe YKOMMKO je
OoAceLawe npunpemka onepawmja Ha MaLlnHW.

7.4. Modyn 3a gpopmanHu onuc dena

Mogyn 3a onuc pgena je rnaBHM Mogyn noOMohy Kora KOHCTPYKTOP TEeXHOMOLUKe
AOKYMeHTauuvje KomyHuumpa ca codreepckum peweweMm PROTEH-R y uurby reHepucama
TexHonoLlke AokymeHTauuje. MNpukas mogyna aart je Ha cnuum 7.4.1.
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PROTEH-R - [gla¥na forma : Form]

-2 Fle Edt Insert Records ‘Window  Help

Crtez dela
Ident broj |501 |
Haziv dela |Rep deo grupa 11TS |
Tip proizvodnje |Pojedinacna - malozerijska ;I
Vreta polufabrikata |sipka ;I
| Materijal | Dodaci za obradu  Opis dela |Tehnoloski postupat |
Farme
Forma Il:ilindar ;I Dopunske forme Dopunska forma |Z|ieb ;I = =
Ried. br povrsine I 2;' Relativha kota I i
Kota I o Sirina I 2
D1 | 128 Dubina | 2
-
Record: 14] « |[ 1k |1 ]r#] of 3 i|>|J
L I an
Posebne forme - -
Tolerancija+ I 0.2 AU B e I =l
i I
Tolerancija - I 02 el ot I
Kvalitet INS ;I
|ﬂ
parred 1a | oo I FRA T e il
Record: 14| 4[] R N ! 4| | »

Cnuka 7.4.1. Moagyn 3a cpopmarnHu onuc gena

Mopayn ce 3acHMBa Ha reomMeTpuckoM u aTpubyTMBHOM onucuBawy Aena. OnucuBane
Aena ce BpLUKM ca fieBa Ha AEeCHO WU KOHCTPYKTOP TEXHOSMOLLKOr npoueca aeduHuie aeo n3bopom
noctojehnx oCHOBHUX hopMn poTaunoHux aenosa. MNoHyheHe popme y oKBUPY Nporpama cy:

Unnungap

KoHnyc

Kpuea nospLumHa
LinnnHapryHm otBOp (pyna)
KoHnyHK oTBOp (pyna).

arwdpE

3a peduHncaHy dopme Besyjy ce oarosapajyhe npegxogHo AeduHucaHe NoBpLUMHE ca
pgodjaumma 3a obpagy kako OM nporpam Mpu reHepucarwy TEXOSMOLKOr MOCTyrnka Morao Aa
npeasuav pegocneq rpybux, ovHux n 3aepluHux obpaga. NMopen osBora geduHULWY ce OyXuHa
dopme, TonepaHumnje mepe opme 1 XerbeHn kBanuteT obpafeHe NoBpLUNHE.

HakoH gedumHucamwa dopme, 3a by ce Mory Be3aTu gonyHcke dopme n nocebHe opme.
[onyHcke dhopme 1 KUXOBE KapakTepucTuke Cy:

1. O6opeHa nBuua: penaTuMBHa KOTa, yrao, lWmpuHa

2. 3aobrbeHa vBuua:  penaTtuBHa KOTa, paaujyc

3. Pagujyc: penaTvBHa KoTa, paaunjyc

4. XKrbeb: penaTtuBHa KoTa, oybvHa, WwmpmrHa

5. XKrbeb 3a knuH: penaTuMBHa KOTa, OY)XXMHa, AyOMHa, WrpurHa
6. Pyna/oTBop BaH oce: penaTtuBHa KOTa, NPeYHuK ayonHa

7. HapeukaHa noBpw: penaTuBHa KoTa, LWUMpUHA
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PenatnBHa KoTa ce OOHOCM Ha nonoxaj AOoMnyHCke opmMe Yy OAHOCY Ha npeaxonHo
aedvHucany gopmy. NocebHe bopme Koje ce mory geduHucaTtm cy:

1. Hagoj: penaTuBHa KoTa, AyXXWHa, Kopak
2. HapeukaHa noBpll: penaTuBHa KOTa, WnpuHa, JUS

7.5. MoOdyn 3a mexHonowku nocmynak

Mogyn 3a TEexXHOSMOLWKM MOCTyNnak HaMeHeH je ayTOMaTCKOM reHepucamy TEXHOSOLLKOr
nocTynka u3page gena kao W reHepucawe pexuma obpage Ha OCHOBY MPETXOAHO YHEeTUX
napameTtapa. Moayn npe reHepucara TEXHOSOLIKOr NOCTynKa Mopa Aa knacudukyje geo. To ce
BpLum onumjom ,Knacudukaumja gena“ n moryhe Bpcte geno cy:

JegHocTpaHo cTeneHact

O6ocTpaHo cTeneHacT — Ucnyn4yeH

O6ocTpaHo creneHacT — yaybrbeH

HaunameHn4HoC cTeneHacT — MakC NPeYHuK Ha Kpajy
HanameHn4HO cTeneHacT — Makc NPeYHuK y CpeanHn
MpocT uunuHgap

ogrwNE

Takohe npu knacudmkaumju gen ogpenyje ce opujeHTauunja gena koja moxe 6utn neea, gecHa
N CUMETPUYHa.

Mocne knacudukaumje gena moxe ce wmhu Ha onuwnjy ,Pegocnen obpage“ uime ce gobuja
reHepucaHa nucTta 3axeaTa 3a [eo. AyTomaTcku ce reHepuwy 6poj onepaumje, 6poj 3axsarta,
Ha3uB 3axBaTa, meTtoq obpage, npeyHuk D, ayxuHa L n gybuHa a. To je npukasaHo Ha cnvum
7.5.1.

= File Edt Insett Records  ‘window  Help

Crtez dela

Ident broj (501 |
Haziv dela |Rep deo grupa 1TS |
Tip proizvodnje |Pojedinacna - maloserizka ;I
Vreta polufabrikata |sipka ;I

| Materijal | Dodaci za cbradu | Opis dela  Tehnoloski postupak I

: - Spolinp obhik Jednostrano stepenazt - -

i e | - - I = _I Stampanje tehnolofkog postupka |

Orijentacija Ilew ;l
Stampanije plana alata |

Redosled obrade | Rezimi |

Operacija Zahvat Opis zahvata Metod obrade 1] L Dul 2

10 [ & |Ftezenienariizs | -1 -1 e e
10 I 10 |[ceana obrada i 77 |[Etruganie - |[Poprecnz - | [Gruba - ||:
10 || 15 ||Grubo uzduzno struganje fi 125 L= 40 ||Struganje ;l Uzduzna - I Gruba - I |:

10 || 20 ||Grub0 uzduzno struganje fi 106 L= 80 ||Struganje ;I Uzduzna - I Gruba - I |:
10 I[ 25 |[Fino uzduzno strugarje fi 106 L= 80 |[Btruganie  ~ | [Uzduzna - |[fina - | I:

» - - —= = =
10 I 30 |[Cdsecanie na fi 140 |[Etruganje - |[0dsecan_- | [Grubs | I: &
Record: H| L] || 6 _» |P| |H@| of & 4 | »

Cnuka 7.5.1 l'eHepucame pegocnena obpage
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3a cBaku 3axBaT noTpebHoO je gedmHUcaATM gpxad anata U anat Kako 6u ce morao
ayToMaTCKu reHepucatu nnaH anata. Takohe 3a anar je notpebHo geduHncaTh kopak anarta, Tun
anaTa — cTpyrapcku/6yLiaykm, opujeHTaumjy anaTta, Ha4yMH NocTaBibaka U CMep rMaBHOr BpeTEHa.
Ta norba 3a yHollere Ccy npukasaHa Ha crnvum 7.5.2.

PROTEH-R - [gla¥na forma : Form]

-3 File Edit Insert Records ‘Window Help

Crtez dela

Ident broj |5c|1 |
Haziv dela |Rep deo grupa 11TS |
Tip proizvodnje |Pojedinacna - malozerijska ;I
Vrsta polufabrikata |Sipka ;I

 Materijal | Dodaci za obradu | Opis dela  Tehnoloski postupak |

Klasifikacija dela | Spolinp obhik |Jednc-stlanc- stepenast ;l

Stampanje tehnolokog postupka |

Orijentacija ||Ew-'i ;l
Stampanie plana alata |
Redosled obrade | Rezimi |
1] L Dubina Drzac Plocica 5 n ig t kor.a tip orij. post. gu =

i
[ . T s | [ T o
T O ) Y [
T 5 ) = Y | [
| -] [a][128][_80|[ 10.15][csBPrATe1609][EPUNDS0T P30 | [ 2][ o[ 283 o] 0] I I [ I |—
117 ] [108] [_ea[_o.23] ceepritetens]eponasnarpio ] 1[0l @&ll_al_o_ ] ]

g IR | | I | ] o e e T e
Recard: 14| 4] & b v || of 8 4] |>|J

Cnvka 7.5.2 [ecbuHrcare KapakTepucTvka anarta u reHeprcare pexumma

Onumnjom ,Pexnmn® aytomaTckm ce reHepuly pexunmm obpage 3a caku 3axsart. [Jobujajy
ce uvHdopmauuje o 6pojy nponasa, kopaky, 6pojy obpTaja rmaBHOr BpeTeHa W rMaBHO Bpeme
obpage. To je npukasaHo Ha cnuvun 7.5.2.

Ha kpajy kao notpebaH 1 HeonxogaH M3na3 Mory ce ogwTaMnaTti TEXHOSOLWKM NOCTynak
n3page v nraH anata 3a Taj TeXHONOLWKM NocTynak. To je AOKymeTauuja Koja ce KOpPUCTWU Mpu
n3paagu gena.

7.6. Peaynmamu dobujeHu 3a penpeseHmamueHuU 0eo

Y OKBMpPY OBOI MPOjEKTHOr 3agaTtka Omno je NnoTpebHO KOPUCTUTM COPTBEPCKO peLLeH-e
PROTEH-R y unrby nobujaka TeXHOMOLLKOr NOCTYMNKa 3a rpyny 3agaTtux genosa. Y PROTEH-R je
reHepucaH TEXHOSMOLLKU MOCTYNaK 3a penpeseHTaTVBHU Oeo rpyrne, 3a yunje je guMeH3unje y3eTta
KomOMHaumMja MakcumManHmx AuMeH3nja yetupu 3agata gena. Y garbem geny tekcra éuhe onucaH
pag y codhTBeEpY 3a KOHKpETaH crny4yaj penpeseHTaTUBHOr gena.
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MaTepujan je aedrHucaH Kao Ha cnvumn 7.6.1

Materijal IDodaci za obradu | Opis dela | Tehnoloski postupak |

Grupa
HB

Podgrupa
-

Pomoc za izbor materijala

[06UjeHy YHyTpaLLHMM Y3ay)KHUM cTpyraweMm. [lecbmHucann gogaum cy aati Ha cnuum 7.6.2.

Cnuka 7.6.1 OedunHucarwe matepujana

[opaun 3a o6bpagy gedurHucaHn cy 3a OBe NoBpLlUMHE JOOMjeHe cnorballibrM Y3OY>KHUM
cTpyrakem, ABe nospwuHe AobujeHe MonpeyHMM CrnoSballkbMM CTPyrakeM WU je4Hy MNOBPLUMHY

| Materijal Dodaci za obradu IOpis dela | Tehnoloski postupak |

Tacnost ]—ﬂ_mm——ﬂ Ukupna duzina izratka 5150 Secenje (odsecanje je zahvat na strug ;]
Red br pour€ine Preénik Vrsta obrade Zavrsna obrada 81 82 83 A
1 3 1 128| |Poprecna sp Gruba - 18 0 0
2 128| |Uzduzna sp Gruba - 55 0 0
3 106/ |Uzduzna sp Fina - 45 17 0
4 106| |Poprecna sp Fina v 16 1 0
5 77| |Unutrasnja uzd. Fina - 0 18 0]
* 0 0 Uzduzna sp Gruba - 0 0 0|
%
Record: 14 « || 1 > |»i]r#]|of 5 ‘l | 4
Izbor polufabrikata | Max. spoljasnji prec¢nik 1335 Duzina pripremka 131
Slededéi Poturda izbora l

Sirina noza za odsecanje 7

Precnik pripremka

140

Cnuka 7.6.2 NedmHucare gogaTtaka 3a obpagy
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IMpojekTHn

paa Npyna 1

Onunc gena mnsBpLUEeH je No y3opy Ha cnuky 7.6.3. eduHucaHe cy Tpu dopme. CBaka of
TMX hopmu nma gonyHcke n nocebHe hopme. To ce MOXe NpernegHo HanmcaTu Kao:

1. Umnunpap F1
1.1. JonyHcke dhopme:
1.1.1. O6opeHa nemua DF11
1.1.2. O6opeHa uBnua DF12

2. Unnungap F2
2.1. [onyHcke copme:
2.1.1. Xmbeb DF21
2.1.2. Ob6opeHa mBuua DF22
3. UmnunapwyHn oteop F3
3.1. JonyHcke dhopme:
3.1.1. O6GopeHa meuya DF31
3.1.2. XKrbeb DF32
3.1.3. O6opeHa mBuya DF33
3.2. MocebHe popme:
3.2.1. Haeoj PF31
[DF11] [DF21] [DF22|
Pen. kota 0 P.6.noepw. 2 Pen. kota 0 Pen. kota 80
Yrao=45 KoTta=0 WupuHa=2 Yrao=45
WuprHa=4 D1=128 P.6.nospuw, 3 Ay6uHa=2 WwnpuHa=4
L=40 Kota=40 | I
N9 D1=106
Pen. kota 40 L=80
Yrao=45 N7 —
UnpuHa=4
| Pen.kota 0
] P.6.nospiw. 5 BLJI'JFSO=45_
Kota=0 || pUHa=3
120
N7 Pen. kota 54
LupuHa=5
Oybuna=6
< | BEa1]
\ \ \\‘ Pen. kota 0 || Pen. kota 120
i e OyknHa=54 Yrao=45
\ Y Kopak=2,5 WunpuHa=3
N

Cnuky 7.6.3. Onuc gena
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HedvHncarwe onnca gena je gato Ha cnuum 7.6.4.

 Materijal | Dodaci za obradu  Opis dela lTehnoloski postupak |

Forme
Forma Im | [Dopunskeforme| | o nska forma {Oborena ivica B =
Red. br povrsine I 2+ Relativna kota | 0
Kota | 0
D1 I 128
v
Record: 14 < || 1 v | [r#] of 2 4])|_‘
L I 40
Posebne forme = A
Tolerancija+ I 0 Eosmona o | |
i 0
Tolesancias I i Relativna kota l
Kvalitet I |
hd
Dacavd: 1al a 1T RIS N e TR S R
Record: 14] ¢ || 1 > | pi]p#]of 3 < | »

Cnwuky 7.6.4. Onuc gena y mogyny

Ha kpajy ce reHepuwe TEXHOMOLWLKM MOCTYMaKk u pexummn obpage Kako je To gato Ha
cnukama 7.6.5 n 7.6.6. Y nporpamy je ocTaBrbeHa onuuja gogaBaka HOBMX orepauuja u 3axasara.
Ta moryhHocT je uckopuheHa ga ce gedmHuwy 3axsatn obpage LWecT pyna ca HaBojeM BaH oce

aena.

 Materijal | Dodaci za bradu | Opis dela  Tehnoloski postupak |

I [Spolinji oblik lDbostrano stepenast - ispupcen v |

Stampanje tehnoloskog postupka l

[Orijentacija [levi =]
Redosled obrade I Rezimi I Stampanjs plond siata l
Operacija Zahvat Opis zahvata Metod obrade D L Dul;
[ 10 I 5 |[stezanje na fi 140 | | -] S | G |
PI[ 10 |[ 10 |[Ceonackradafi 14D |[Btruganie _~ ] [Poprecne ~ | [Gruba - ] [M10] &
[ 10 ][ 15 |[Grubo uzduzno struganje fi 128 L= 40 |[Btruganje ~ |[Dzduzna - | [Gruba - | [Na] E
[ 10 J[ 20 |[ceonaockradafi 77 |[Etruganie ] [Poprecnz ~ ] [Fina ~ | N7 | C
[ 10 || 25 |[odsecanje na fi 140 |[Struganje - |[Odsecan - |[Gruba ~ | I:
[0 ][ 30 |[Stezanienafiizs | - 4| 'IDEEE.
Record: 14| <[ 2z D> [»ilp#] of 13 «| | _)_l_'

Cnuky 7.6.5. TexHOMNOLKN NOCTynaK y Mogyny

39



WHTENUreHTHN TEXHOMOLLIKM CUCTEMM lMNpojektHu pag Npyna 1

 Materijal | Dodaci za obradu | Opis dela  Tehnoloski postupak |

Klasifikacija dela | ISpolinii oblik IDbostrano stepenast - ispupcen ;]

Stampanje tehnoloskog postupka I

|Orijentacija [flevi =]
Stampanije plana alata |
Redosled obrade | Rezimi I
D L Dubina Drzac Plocica s n tg t kor.a tip ori. post. gv =

i
R R [ T O o [
| -1 [ 18] [cTFPRIL101008 | [TPMROZ02C] [(1)[027][ 3#][0a2)[_o][  1]fnase][_7][_®][ 04
Ea | [ 6| [CSEPRL151608] [SPUNDS03C] [ 1][028][ 2s8][088][ o] 1]fmase][ 8] =] o4
-1 | 1] [cTFPRA101008 | [TPMROS02(] [ 01][ 2o8|[o48][ o[ d]fnase|[ 7[ ®|[ 04

v

- ] o] [140] [70] ol I | ) 257 | I
A | ol I ) ) Y |
Record: 14 [ 2 > [»p1[p#] of 13 < Ibl_I

Cnuky 7.6.6. Pexxvmu n gedmHncane anat y mogyny

Ha kpajy ce noGuja TEXHOMOLKM NOCTYMNaK Koju Ce MOXe ogwTamnaTu n nsrnega Kkao LTto
je npukasaHo Ha cnvum 7.6.7.
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Tehnoloski postupak

Ident broj 501
Materijal C.1330

Tip proizvodnje

Ime dela projekat

HB = 155

Pojedinacna - maloserijska

RM [N/mm2] = 560-650 Grupa 2

1

Pripremak sipka JUS C.B3.021 D= 140 L= 131 MNaormalha tacnost
Operacija 10
Zahvat afmm] D n s i L tg Alat Plocica
5 Stezanjera fi 140 p 0 0 1] 0 0 0p0O
10 Ceonacbrada fi 140 182 140 341 027 1 3% 0418 CTFPRALIDOIODY TPMROA0Z02
15 Grubo uzdweno stnugarge fi 6 140 259 023 1 40 0552 CSBPRAIGIGOA SPUNCA0304
128 1= 40
20 Ceonacbradafi 77 1 77 806 01 1 39 047 CTFPRALIOIODS TPMROA0Z02
25 Ddszcarje nafi 140 0 140 0 0 1 70 0p0o
30 Stezanjera fi 123 0 0 0 0 0 0 0poo
35 Ceonacbrada fi 106 18 140 341 027 1 70 07600 CTFPRALIOIODY TPMROA0Z02
40 Grubo uzdwe no stnugarnge fi 16,15 140 259 D4 3 80 075 CSBPRAIGIG SPUNMD304
106 L= 80
45 Ceonacbrada fi 106 1 107 5380 01 1 54 0282 CTFPRAL1010D9 TPMROA0Z02
50 Finouzduzno struganje 1 pas 108 576 01 1 8D 1388 CTFPRALI01009 TPGRO20202
106 L= 80
Operacija 20
Zahvat afmm] D n s i L tg Alat Plocica
10 Zabusianje b rupa 0 0 0 0 0 0 0poo
20 Buserje 6 rupa p 0 1] 1] o0 0 0p0O
30 Urezivanje rawia u 6 npa 0 0 0 0 0 0 0poo
Sraaladl

Cnuky 7.6.7. JobujeHn TeXHOMOLLKM NOCTYMNaK Koju ce LWwTamna
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7.7 3akrby4ak nornaerba

CodptBepcko pewewe PROTEH-R Bpno je gobpo uaejHo koHuunupaHo. KoHCTpykTop
TEeXHOJOLKe AOKYMeHTauuje Bpro ce MHTYUTUBHO HaBoaM Ka pellery npobnema y3 many notpeby
AeTarbHor ynosHaBama ca CoOpTBEPOM.

Mpobnem y pagy npeactaBba caM Haumm Ha koju je codptBep PROTEH-R wmspaheH.
MowTo je pag nporpama Be3aH 3a 6a3y nogataka, a cam nporpam uspaheHn y MS Access-y 2000 y
Windows okpyxehy, CKNOHOCT MporpaMa Ka rpewkama je Benuvka, He wusnucusawe obpage
OOMYHCKMX M nocebHux ¢opmu, HEe ucnucmBamwe 3axsaTa 3abywmBawa U Oywera, npobnem
reHepucawa nraHa anata uTh. Jaerbajy ce crniyvyajeBs OBa pasnuumMta pesynrtata 3a UCTU
noctynak paga. Ha kpajy ce AoKymeHTauuja TEXHOSOLWKOr MocTynka obpage Mopa py4vHO
aopaguTu.

Pewewe oBor npobnema Moxe ce Hahm y kopuwhewy OGormbUX codTBEpa 3a
nporpamupare 6ase nogaTtaka kao M MOHOBHA M3paga nporpama kKoja 3a uuib MOXe mmaTtu
npeuncnuTuBake nocrojeher HaunHa paga wn noruke nporpama PROTEH-R.
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8. CocpTBep ,,MasBaza“

Mas Baza je MS Access annukauuja koja je HaMeHh-eHa NPOJEKTOBHY MPYMHUX TEXHOSOTMja.
Ona kopuctn OPIZ kogmpamne 3a knacudukauunjy genosa. [euHuiie ce TEXHOMNOLLKX NOCTynak
3a (pamunujy genosa, a nNotom je Moryhe AoBWUTM TEXHOMOLLUKM NOCTynaKk 3a CBaku of genoBsa
npunagHuka pamunuje. OBo je moryhe camo ako ce cBaku 4eo y dammnu kogupa, 3atum codpTeep
cam ogpenyje npunagHoCT gena pamunmju.

Mpeko koga nena, MasBaza ogpehyje koje 3axsate Tpeba y3eTn y 063up, a koje He.
8.1 Kodupaw-e pamunuje
damunuja genoea ce kogupa Kpajibe jeqHoOCTaBHO. 3a CBaku 4e0 ce WTUKIMpajy undpe no

OPITZ kogy. Ako ce ogrosapayha undpa noHaerba, He Tpeba je yHocuTh noHoBo. Ha cnvum 8.1.1
je bopma 3a yHowewe OPITZ koga 3a hamunujy aenosa.

x
—Matrica familije delova (MFD}) Familije:
dejan
1
Atributi kodnog sistema Opitz
] 1 2 3 4 3 5] 7 =] 9
cf,ielr T W [ T T T
Izmeni familiju
cffiaz T C O # C O C C C ¢
cfiez C C O O O VLT O K TR familija
cfiada T T O O C ¥ C C F O
—Opcije kreiranja farnilija
cfras M I W [ [ O ¢ ¢ o
= Kreiranie familije
cfias T T W W C T C T C
" Brisanje familije
cfraz T T T W [ O T ¢ ¢
cflae W T T T - & [zmena osobina familiie
cffiae I I T ¢ ¢ I I ¢ ¢ = Tehnologki procesi familije
Ime familije: | Kreiraj familiju Kraj

Cnuka 8.1.1 Kogupare chamunuje genosa

8.2. Kodupam-e denoea

3a cBaku geo je notTpebHO yHeTu heroB knacudukaumoHm 6poj. CodTeep cam reHepuLle
npunagHoct gena damunuju. Y osBom npo3opy (cnvka 8.2.1) je noTpebHO yHeTun u gpyre
napameTpe Koju 6nuxke oapehyjy Aeo n aajy nudopmaumje o geny. Ha dpopmu ce Hanase ayrmag
3a gogervBare 1 npernes TEXHOMOLLKOr NOCTyrKa.
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mrrssen
Klasifikacioni broj: |3395224DU Novi I Jedinica mere: I

r Maziy dela:

Datum izrade tehnologije:

Inicijali tehnologa:

Naziv materijala:

Broj komada:

Dimenzije materijala:
Broj materijala:

Radni nalog:

Identifikacioni broj: [oo1

=
—

IC. 1220

Iﬁ 75x105
I_.
I 0f11

0
S
100

Dodela TP

Kolicina materijala za jedan komad: | 0

Familija: |ITS arupa 1 Pregled TP

Datumn lansiranja: l—
Rok zawrietka: I—l
Planska cena dela: IZUD—
Wrsta izrade tehnolozkog postupka: lProteT-
Izmenu izvrsio: [W

Izvestaj | 1zlaz |

Cnvka 8.2.1 MiHdopmaumja o geny

HapaBHo ga je moryhe npernegatv damumnujy genosa, 3ajedHo ca CrMCKOM CBUX Aenosa
Koju npunagajy damunuju (cnvka 8.2.3).

E= Pregled delova po Familiji X|

Farvalije:

Dielovd (kalsifikacion brog):

Izvedta |

Izlaz |

Cnwka 8.2.3 lMNperneq genosa no amunju
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8.3. FpynHu mexHosowKu nocmynak

"pyNHM TEXHOMNOLLKM MOCTYyMaK ce YHOCKM Kao Ha npo3opy ca cnuke. [Jopaje ce cnucak
onepauuja 3a cnoxeHn geo. Moryhe je gatm kpahu onuc 3axeata y KoMe je moryhe HaBecTu
cneumdnyHOCTM 3axBaTa.

EE Tehnoloski procesi familije ﬂ
Farnilija:

Maziv tehnoloskog procesa IITS Gl GTP

Cperacije: Osobine operacije:

Dodaj na Obrii
kraj posledniu
ICeono glodanje Izlaz |

Cnuka 8.3.1 ®opma 3a geduHmcare TEXHOMOLLKOr npoueca 3a hamunujy nenosa

Kagpa ce peduHuwe TExXHOMOLWKM MOCTynaK 3a rpyrnHy TexHororwjy, aopenjyje ce
TEXHONMOLLKM MOCTyNak 3a CBaku A€o Koju npunaga dpamunujn. OBO je npukasaHo Ha crivum 8.3.2.

E= Dodela tehnoloskog postupka delu ) x|
Farnilija; Deo:

TP: TP: II Osobina operacije:

1zlaz |

Cnuka 8.3.2 [logena TexHOMOLUKOr npoueca aeny

Moctoje npobnemu ca AedUHUCAHEM TEXHOSOLUKOr MOCTYMNKa rpynHe TexXHonoruje.
BepoBaTHO 360r nnatdopme Ha kojoj je paheH (MS Access), codptBep nma ogpeheHe barose —
rpewke. Moeja n koHuenT cy npunmyHo gobpu, ann Ha XanocT, peanu3aumja pellera Huje Ha
TaKo BMCOKOM HUBOY.
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9. 3akrbyyak

LlenokynaH npegxogHo onucaH pan y codpTBepuma Pesamwe, Secocut, [NpoTex-p wu
Macbasa vma cBoje npegHocTn n HepoctaTke. [Nporpamu gajy ogpeheHy BpcTy pesynTtaTta u
reHepuwy ogpeheHe usBewTaje, anu HU jegaH of KopuwheHux codTBepa He He Jaje Kao CBOj
n3ras KoMnneTaH TEXHOMOLLKM MNOCTyNaK WTo 61 61no Bpro KOPUCHO.

Pes3ane npeacrtaBrba enekTpoHCKY BEP3njy NpMpyYHMKa 3a TEXHOMOrnjy obpage pesarem.
Mpymendbn Ha dyHKUMOHMCAKE Mporpama Hema, MEHWjU Ccy AocTa MnperfnegHn, MKOHe cy
jeaAHOCTaBHe M jegHOCTaBaH je 3a kopuwhetre. MNporpam yHKUMOoHMLWE Npunmn4Ho Jobpo, y3 mane
rpeLuke koje cy nocneguue nower paga Microsoft Accessa.

SecoCut je codTtBep koju noped MoryhHocTM wmsbopa pexmma obpage noceayje
WHdopMaumje nNpomsBohaya Kao eneKkTpoHCKWU kaTanor. Bpno je npernegaH v npujataH 3a pag.
Benuka maHa je To WITO je Moryhe reHepucaTt pexum 3a camo jedaH 3axsaT. Takohe, codTeep je
npaeBrbeH camo 3a anarte nopussohava dompme SECO.

CocptBep PROTEH-R Hajpuwe ce npubnmxuno wuaeju aytoMaTckor reHepucama
TEXHOSOLIKOr MOCTyMNKka W Bpro je Aobpo uaejHO KoHuMnupaH. Y 3akrbyyky nornasriba OBOr
copTBEPaA ONMcaHe Ccy NPeaHOCTU U HegocTauu.

MasBaza je pobpo ocmuwirbeH codTteep. [NpunarofeH je rpynHuUm TexHonorvjama, anm
Huje komnneTaH. Mima geo 3a kogupawe, rpynucaHe genosa y ammnuje n nucakwe TEXHOMOLLKOr
noctynka. Mnak, TeXHOMNOLLKM MOCTyNak ce He reHepulle aytomaTcku, Beh TexHonor mopa fa ra
nponuwe. Npn ToMe, He NocToju Moay”n 3a ogpehuBara pexuma. Mnatdopma y Bugy MS Access
— a Hunje pobap m3bop, 1 Nporpamcka peanvsauuvja y HEKOM jeauky suier Husoa (C, Java, SQL)
©una 6u MHoro 6orou1 M3dop.

leHepanHo rmepaHo, CAPP cuctemun nmajy Benukm noteHumjan 36or pesynrtaTta Koju ce
nobujajy Tum cuctemuma. Jow yeek npobnem npencrasriba TO WTO He noctoju CAPP cuctem koju
ayTomaTnsoBaHo reHepuwe pesyntate. PROTEH-R je, kao wTo je Beh pedeHo, nporpam Koju ce
HajsuLwe Npubnmxmo Toj naejn oa kopuwheHux nporpama.

Pewerwe oBor npobrnema 6uno 6u Tpaxewe HOBOr yHanpeheHujer koHuenta CAPP
cucTema Koju Bpfo Jobpo moxe 6utn BasmpaH Ha naejama kopuwheHor copteepa PROTEH-R y
ckrony ca codptBepuma PE3AHSE u SecoCut. Takohe noTpebGHO je Kopuctutu ctabunHuje
codTBeEpE 3a nporpamupane 6asa nogataka.

Cnuka 9.1 UnycTpauuja nHterpauuje codpteepa PROTEH-R ca octanum codTBerma
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11. Mpwnor

11.1. Penpe3eHmamueHu Oeo 2pyne
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