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Profil hrapavosti povrSine
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Najveca visina neravnina R, je razmak izmedu dve paralelne prave koje
dodiruju najvisu 1 najniZzu tacku profila a paralelne su sa osnovnom linijjom.

Korak brazda k je razmak 1zmedu dva susedna najizrazitija vrha.
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Profil hrapavosti povrSine
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Srednje aritmeticko odstojanje profila R, je srednja aritmeticka

veli¢ina odstojanja apsolutinih vrednosti svih ta¢aka efektivnog
profila.
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Profil hrapavosti povrSine
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Klase hrapavosti

e —— Hajeeha spegHocT v [Um]

XpanaBocTu R, R,
N1 0,025 0,10
N2 0,050 0,20
N3 0,10 0,40
N4 0,20 0,80
N5 0,40 1,60
NGB 0,80 320
N7 1,60 6,30
N8 3,20 12,50
N9 6,30 25
N10 12,50 50
N11 25 100
N12 50 200
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Merni sistemi za kontrolu parametara
hrapavosti

RUGOSURF 100
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Merni sistemi za kontrolu parametara
hrapavosti

POCKET SURF
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Merni sistemi za kontrolu parametara
hrapavosti

Kontrola
parametara
hrapavosti na
mernom predmetu
cilindri¢nog oblika
postavljenog u
mernu prizmu na
radnom stolu.
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Merni sistemi za kontrolu parametara
hrapavosti

Prenosivi uredaj za
kontrolu parametara
hrapavosti u radionickim
uslovima sa izlaznim
izveStajem sa Stampaca.
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Merni sistemi za kontrolu parametara
hrapavosti cilinricnih predmeta

Merni predmet je cev postavljena u mernu prizmu (1). Na ostalim slikama
su prikazani graficki prikazi dobijeni na ploteru pri kontroli: (2) oblika, (3) 5 =

kruznosti, (4) 1 (5) parametara hrapavosti, pri ¢emu su u poslednjem slucaju Sstak v
date i numeric¢ke vrednosti. S
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MERNI SISTEMI
ZA KONTROLU
PARAMETARA
HRAPAVOSTI:

cilindricnog
upusta
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cilindri¢ne povrsine ravne
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visokom
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