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Profil hrapavosti površine

Srednja linija se određuje 
tako da u granicama 
referentne dužine l
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Najveća visina neravnina Rmax je razmak između dve paralelne prave koje 
dodiruju najvišu i najnižu tačku profila a paralelne su sa osnovnom linijom.

Korak brazda k je razmak između dva susedna najizrazitija vrha.

referentne dužine l
srednje kvadratno 
odstupanje profila bude 
minimalno.



Profil hrapavosti površine
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Srednje aritmetičko odstojanje profila Ra je srednja aritmetička 
veličina odstojanja apsolutinih vrednosti svih tačaka efektivnog 
profila.
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Profil hrapavosti površine

Srednja visina 
neravnina Rz je 
razlika između srednje 
aritmetičke vrednosti 
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aritmetičke vrednosti 
pet najviših i pet 
najnižih  tačaka profila.
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Klase hrapavosti
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Merni sistemi za kontrolu parametara 
hrapavosti
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RUGOSURF 100



Merni sistemi za kontrolu parametara 
hrapavosti

POCKET SURF
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Merni sistemi za kontrolu parametara 
hrapavosti

Kontrola
parametara
hrapavosti na
mernom predmetu
cilindričnog oblika
postavljenog u 

ПЛ-08: Мерење храпавости обрађене површине 8

postavljenog u 
mernu prizmu na
radnom stolu.



Merni sistemi za kontrolu parametara 
hrapavosti

Prenosivi uređaj za
kontrolu parametara
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kontrolu parametara
hrapavosti u radioničkim
uslovima sa izlaznim
izveštajem sa štampača.



Merni sistemi za kontrolu parametara 
hrapavosti cilinričnih predmeta

Merni predmet je cev postavljena u mernu prizmu (1). Na ostalim slikama
su prikazani grafički prikazi dobijeni na ploteru pri kontroli: (2) oblika, (3) 
kružnosti, (4) i (5) parametara hrapavosti, pri čemu su u poslednjem slučaju
date i numeričke vrednosti.
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P I T A NJ A !?
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