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Пример задатка из обраде извлачењем

Проф. др Саша Живановић

7 Задаци из обраде извлачењем

Задатак 7.1 За израдак дат на слици који се израђује извлачењем 
(без подмазивања) у хладном стању одредити:

А) мере припремка
Б) Све компоненте силе извлачења и укупну силу извлачења за пун 
ход извлакача.
В) Отпор при бочном сабијању и отпор савијања лима око ивице 
прстена за извлачење за половину хода извлакача.
М ј бМатеријал: челик за дубоко извлачење,

10pr mm 380R m  N/mm2
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Напомена: Из таблица и опсега бирати максималне вредности.
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Додатак за опсецање hД д ц

hi= 40
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За висину hi= 40 линеарном интерполацијом се добија вредност h=1.733
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р р р р
извлачењу



Мере припремка

П ј ћ ђ l1Претходно је већ одређено l1
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Мере припремка
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Карактеристичне величине обратка при р р
извлачењу

Карактеристичне величине обратка при р р
извлачењу



Мере припремка
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р р р р
извлачењу
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Број операција извлачењаБрој операција извлачења
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Одређивање вредности 
степена извлачења m1, m2
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б) Све компоненте силе извлачења и укупну силу 
извлачења за пун ход извлакача.у
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Провера потребе за држачем лимаПровера потребе за држачем лима

Ако се покаже да држач лима није потребан онда 
нема компоненте силе Fнема компоненте силе F2

У задатку:
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Притисак држача лима

Задато м или Rm = 380 N/mm2Са цртежа de

Сила држача лимадр
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Померање лима h’ за пун ход 
извлакача

mm38240shh ei  Пун ход извлакача

   ipi hsrr  2221010

  hsrr   srrhh  430  ipi hsrr   srrhh pii  43.0

h’ = 38-0.43(10+10+2)=28.54 mm
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Логаритамска деформација обратка на 
ивици обода

Ro
R  ln
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37.5%
Линеарном 
интерполацијом!
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Логаритамска деформација обратка на 
ивици прстена за извлачењеивици прстена за извлачење
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47%
Линеарном 
интерполацијом!
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Средњи специфични 
деформациони отпор

  2kkk   2Rrm kkk 
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Отпор при бочном сабијању F1Отпор при бочном сабијању - F1

r

R
KsrF m ln2.21  
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Отпор трења између лима и држача лима и 
лима и прстена за извлачење - F2

doFF 22  19.0o
Без подмазивања 
Челик T6.7, стр 330.

do2

Сила држача лима је претходно већ одређена
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Пораст отпора извлачења због трења око 
заобљења прстена- F3



















12
3 eFF o 21 FFFo где је 



ТЕХНОЛОГИЈА МАШИНСКЕ ОБРАДЕ   2020



Отпор савијања лима око ивице 
прстена за извлачење - F4

Kf – специф. деформациони отпор савијања
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Укупна сила извлачења FУкупна сила извлачења - F

FF = 133880.809+1269.23154+47001.116+20390.0787 = 202541.235 N
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с) Отпор при бочном сабијању и отпор савијања 
лима око ивице прстена за извлачење за половинулима око ивице прстена за извлачење за половину 

хода извлакача.

Померање лима h’ за ПОЛОВИНУ хода извлакача
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Логаритамска деформација обратка на 
ивици обода

Ro
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13.2%
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интерполацијом!



Логаритамска деформација обратка на 
ивици прстена за извлачењеивици прстена за извлачење
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Линеарном 
интерполацијом!

26%
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интерполацијом!

Средњи специфични деформациони отпор

Отпор при бочном сабијању - F1 за половину ходаОтпор при бочном сабијању F1 за половину хода 
извлакача

Отпор савијања лима око ивице прстена за 
извлачење – F4 за половину хода извлакача
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Задатак за вежбуд у
Задатак 7.2 За израдак дат на слици који се израђује извлачењем у 
ј ј ј 1 (б )једној операцији n=1, (без подмазивања) у хладном стању одредити:

А) Мере припремка.
Б) Отпор при бочном сабијању и отпор савијања лима око ивицеБ) Отпор при бочном сабијању и отпор савијања лима око ивице 
прстена за извлачење, за ПУН хода извлакача.
В) Отпор при бочном сабијању и отпор савијања лима око ивице 
прстена за извлачење за ПОЛОВИНУ хода извлакачапрстена за извлачење, за ПОЛОВИНУ хода извлакача.

Материјал: челик за дубоко извлачење, 10pr mm

N/ 2380R m  N/mm2

Н И б ј
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Напомена: Из таблица и опсега усвајати максималне вредности.

ЛитератураЛитература

1. Калајџић, М., ТЕХНОЛОГИЈА МАШИНОГРАДЊЕ, Машински 
факултет Београд, (издање које вам је расположиво)

2. М. Калајџић, (редактор), Љ. Тановић, Б. Бабић, М. Главоњић, З. 
Миљковић, Р. Пузовић, Б. Кокотовић, М. Поповић, Живановић, С., Д 
Т ћ И В ћ ТЕХНОЛОГИЈА ОБРАДЕ РЕЗАЊЕМ ПТошић, И. Васић, ТЕХНОЛОГИЈА ОБРАДЕ РЕЗАЊЕМ – Приручник 
– помоћни уџбеник, Универзитет у Београду, Машински факултет, 
(издање које вам је расположиво)

ТЕХНОЛОГИЈА МАШИНСКЕ ОБРАДЕ   2020



ХВАЛА НА ПАЖЊИ !

проф. др Саша Живановић
Питања и сугестије могу се у свако доба упутити на 
адресу: szivanovic@mas bg ac rsадресу: szivanovic@mas.bg.ac.rs .
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