IIEEIGERLI "EhnOlOSkI
“pre esi

Sisteniiza projektovanje tehnoloskih
procesa [ gnaéu racunara (CAPP)
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DENRIGENCARERSIStEMa
-
| Projeiio Vel e iehnoloskih procesa
primenempacunara (CAPP -Computer
- Ageg Protess Planning) moze se

definisatikac skup racunarom
podrzar h funkcija koje potpomazu rad
prOJekta a tehnoloskih procesa.
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UVOERENIE pOmen-e 9 CAPP sistemima

| PreedsE it Jerlnl d kljucnih karika u
OSualVajurkoncepta CIM.

Imajiiilogu de vezuje CAD i CAM.
m Razlikerturednoesul na CAD i CAM:

m kracil period razvijanja koncepta,

m veliki broj nedeterministickih faktora, koji
otezavaju uspostavljanje prakticno
primenljivog CAPP sistema.
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HelZlo7] 7z IJ\/orIf ' Je CAPP

ESmanjenje i é 0g) desadnijeg, dela posla u
DRV Tzradeltennolc kog procesa.

Optimizacijerpostojecih tehnoloskih procesa

Kozekoriseenje najboljin dostupnih

Informacijalo’ asinamay, alatima,
obradljivosti, itd.

» Sistematizacija najboljih uocenih tehnoloskih
procesa za familije komponenti unutar
kompanije Cime se obezbeduje prenosenje
znanja i iskustva iskusnih projektanata.

m Sistematizacija proizvodnih vremena | 4
troskova za odredene familije delova.
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Nivel raizvefzl CAZ TR EE
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Nive) CAPPIsistiema zavisi od podrske
Kejurenipruzal projektantu tehnoloskih
PrOCESE) RaZIIKUJEMO:
Varijantmiipristup,

= generativni pristup, |

m pristup razveja CAPP sistema
zasnovanih na znanju i vestackoj
inteligenciji.
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Velflfelricnll or] :)t ap
-‘f'.

N ehijentnil pristUpISel zasniva na pretrazivanju
poddtaikelU pripremnoj fazi, za primenu ovog
koncepta 0o y/rO\ anja tehnoloskih procesa,

deloVifseirazystavaju u familije i uspostavljaju
se standardni telinoloskil postupci za svaku
familiju. Tehnoloski postupci se pretrazuju
koriscenjem klasifikacionog i kodnog sistema,
kao kod grupne tehnologije.




PETIOVITkOraciza uvodenie |
pREIMERINZHeRtRITCAPP sistema

-

Usgostavijagje iesifliclclogee sistema, formiranje
felpnlilif) fPJO\/rJ KojIfimaj ajednicke tehnoloske forme.
Formiranjertipicnog predstavnika familije.

L Projliovas Stentaranih tehnoloskih postupaka, koji

adize or)errm Jell zahvate zajednicke za sve delove iz
familije. Torje prakticno TP izrade tipicnog
3reds~vn|k§-fam|I|]e

Pretrazivanjell prilagodavanje standardnih tehnoloskih
nostupaka za nove delove (izbacivanje suvisnih
operacija i manje izmene parametara rezima obrade).
Ove izmene vrsi projektant tehnoloskih procesa, a ne
racunar. ,




@seYRAINURKCIGNaINI moduli
ValljeipiBgNEAPP sIstema

NIgSIiikaElja | }ﬁo’cﬁ}z je

Fonmi@nje ramilija

Aéur]ranjg.mazr a familija

RaiV0j standardnih tehnoloskih
postlpaka i standardnih operacija
Projektovanje tehnoloskih procesa za
delove

Azuriranje pojedinacnih tehnoloskih
postupaka




UZGEINBpUIarnost varijantnih
CAPEISISIENa
-

sNVBleNnvesticije ulhiardver i softver. Na trzistu
Jerdalekevecarponuda varijantnih sistema u
poredenjuisa gene ativnim sistemima.

1 KracelVieme, razvoja i jednostavnije
instalisanjet
m| Pouzdaniji'su u realnim proizvodnim uslovima.
= Varijantni sistemi su posebno pogodni za male
| srednje kompanije koje nemaju razvojno-

istrazivacke timove koji bi se bavili uvodenjem
CAPP sistema.
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MNNEjVIsitRiverautematizacije i sofisticiranosti u
OPIASHNPIBJEKIBVaN]a tE nqloékih procesa

‘imenom raclinar:
.l". DI AIOAN) r,JvlJ'J,JJ",J

Ova] prstlpipodrazumeva automatsko
enerisanje tehnoloskeg postupka na osnovu
. proje tne#etiﬁkacije.
= Tehnoloski postupak za dati deo se generise
bez ucesca projektanta.
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el LIVINGARP. sistem moze biti
)i 1 greified
SHUEIRINNEZ podrazumeva postojanje
nloe) 'fom‘rfjfr 0d jezika za opis dela ili

&
"
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Ova Varije

sistema, s obzirom na kompleksnost
prepoznavanja i izdvajanja tehnoloskih formi
direktno iz CAD modela.

m Kod grafickog ulaza podaci se direktno
preuzimaju iz CAD modela preko posebnog
interfejsa.




=ihkeenalng komponente
JENEIREUVAINEAPP sistema

1 Ideriefileeiz e alderetika) eIa (tehnoloske forme,
merenttolerancije, kvalitet povrsina itd.) u formatu
KOJ I SISLENINPIEPOZNa]E. Y

IZCIEBIEIE eljeN EBOSIEDa obrade.

Fogsllrainje vaze peElel | ElEER
Zborpearamietlara rezimal obrade:

= preka prenih rezima organizovanih u odgovarajuce
tabele,

m kroz proracune, Uz koriscenje prosirenih izraza za
obradljivost, ili

s kombinacijom ova dva metoda.
Generisanje izvestaja (tehnoloski postupak,
operacione liste i crtezi).
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SAPEISISIEMIFZashovani na znanju

- 1

-‘

uRCAPP' SIStenT I Zasnoyani na znanju, sadrze u sebi
ZISIENN [SkUStVertEnneloga projektanta, kO]e se u
QVEISIStEMENI@radjuje primenom tehnlka vestacke
INteligenelje.7a sada se njihov Zhacaj ogleda vise na

LEOIJSKOM), NEJOI NS p@l_(tlcnom polju.

n Alatiiza razvejfnove generacije CAPP sistema

obuhvataju tehnike za procesiranje znanja, objektno
orijentisane tehnike programiranja, kao i fazi logiku i
neuronske mreze.

Vecina razvijenih sistema za projektovanje
tehnoloskih procesa je ogranicena na odredenu klasu
delova i odredene tehnoloske forme.
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racll“ ju CAPP sistema

]
UlaZ Projextnin pocﬁte
IZDOIPPlipREMiKe
[Zboj; tehno@}i]n prOCesa
Odredivanjerredosieda obrade
Izbor masina i alata
Izbor pemocnih pribora
Izbor parametara rezima obrade
Proracun vremena i troskova

. Generisanje tehnoloske dokumentacije

10. Generisanje programa za NU masine
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