TEXHOJIOTNMJA MALLUHCKE OBPALE

AT-8 AyTtomaTtmnsaumja y nponsBoLHu

HYMA CUCTEMU
3A OBPALlY PE3AHEM

JlutepaTtypa: M. Kanajuuh ,,TexHonorunja mawmHorpagwe” (ctp. og 90. no 109.)

HYMA cuctemm - NC systems (Hymepuuiko
Ynpasbawe  MawwnHama  Anatkama -
Numerical Control) cy cuctemmn kop kojux je
yrpaBrbake KpeTawuma W3BPLUIHMX OpraHa
MallMHa anaTtkM OCTBapuBO Ha OCHOBY
WHCTPYKUMja Koje ce 3ajajy Yy anda-
HYMEPWYKOM KOoZdy, LITO 3Ha4un Ja ce TOK
WHOpMaUMja Yy  OKBMPY  ynpasribadkor
nporpamMa cacToju of AUCKPETHUX OpOojHMX
BPEOHOCTMW.

YnpaBroauka jeauHuHuula obesbenyje:

v’ ynpaBrbate yHkunjama HYMA
cuctema Koje cy 3agarte
yrnpaBrba4ykuMm nporpamom (yHocu
ce npeko Tactatype Ha YJ wnm
npeko TactaTtype Apyror padyHapa
noeesaHor ca YJ);

v\ uHTepnonauujy (NMHeapHy, KpYXHY
unu BuLLer peaa);

v Kopekuwujy nyTare anarta.

Cty6 mawmuHe

MocToree mMawnHe

Ctpyktypa HYMA cuctema je npukasaHa Ha cnvum:

MEPHW CUCTEM - MC

MepHu N
€NeMeHT | i YNPAB-
prriy ki
JEOVHWLIA

-MA-1 | MoroHcku -V -
= MOTOp -
NMOIrOHCKWM CUCTEM -TC

MoroHcku cuctemu:
v 06e36ehyjy Tok MHdopmauuja n eHepruje y HYMA cuctemy;
v/ [gene ce Ha cucteme: 3a [NaBHO KkpeTawe W nomohHa
KpeTama;
v/ cacToje ce of;: nojaunBava, perynaropa v aktyatopa;
v' Bpcte: EKM (kog oTBopeHux cuctema), EKXM, DC (kog
3aTBOpeHMX cuctema), AC, XuapomoTopu, XMOpOUNITUHOPW.
MepHu cuctemu:
v/ TpaHcnaTtopHu (HenocpeaHo Mepehe, AoHa Crvka rnog a) u
v/ yraoHu (nocpegHo Mepetrse, Aoke crinke nog b u c).

PapHu cto

/

PagHu cTo

3aBojHO
BpETEHO

OGpTHN
€HKOAEp Unu
pusoneep

eHKoaep unu
pusoneep b)

lMpema TexHOMNOLWKOM 3aaaTKy ynpasrbawa 0bpagom, HYMA cuctemn ce gene Ha:
cucmeme no3uyuoHoz2 HY n cucmeme koHmypHoz HY.

I_ NU-SISTEMI ]

POZICIONI KONTURNI

Bywwunuue n XBI 3a
3axBaTe OyLieHa,

pa3BpTama ... / ;

4 ) /)prroam, rnoganuue,
la” Gpycunuue, obpagHm
/ LeHTpu ...
Sl N

Mopena cucrema ynpaBibakba — CTPYKTYPHE CXeme HYMA cuctema Y 3aBUCHOCTU O MEPHOrI enemMeHTa:

3atBopeH cuctem HY PagHun cto oTBOpeH cuctem HY PagHu cro
————
v o é Mpenockmk YJ » EKM [ XM MpeROCHMK I [T
CepBOMOTOpP N I ]

Curnan noBpaTtHe cnpere

Boaehe BpeteHo

Boaehe :BDETeHO
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BpcTte nporpamupawa HYMA cucrema:

G-Koa — pyYHO Nporpammpane NpobnemMcku OpujeHTUCaHMM je3NKOM Koju ,pasyme” malumHa. lNotpebHu ynasu:
nnaH anara, nnaH obpaTka, nnaH cre3awa. [porpam ce moxe yHeTu y YJ kopuwherweM TactaType Ha nynty
YJ (3a kpahe nporpame n TectTupama); APYrn Ha4YMH je YHOLLEHEe Nporpama Npeko crnosballker Meanja (Hekag,
npeko Yntaya-byLueHe Tpake, Na KacHuje npeko ,dnonuja’; gaHac oMpPeKTHOM Be3oM ca padyHapom — CNC).
HoBuju HauuH nporpamuparsa: kopuwhewemM BULLMX MNporpamckux jesuka (komaHpe APT_a, EXAPT_a,
ADAPT _a, ...), a 3aTnm ce BpLUM NOCTMNpoLiecupare Tako HanucaHor nporpama 3a 4OTUYHY MalUMHY anaTtky.
Hanac: caspemeHn CAD/CAM nakeTu (ProE, Catia, SolidWorks ...) — cenekuunjom noBpLumn obpaTka Ha ekpaHy,
[OOK padyHap cam npopadyHaBa napameTpe pexuma u nytake anarta kopuwhewem oBux codTBepa; TeXHONor
ce 6aBu camo oNTUMKM3aLnjOM pexnma, kao 1 bpojeM 1 pegocnenom 3axearta (wta he npBo ga ce obpaan).

KoopauHnatHu cuctemm HYMA cy cTtaHgapansoBaHu:

e X,Y,Z - TpaHcnatopHa KpeTahsa Koja n3soau anat
e X,Y’, Z TpaHcnaTopHa KpeTaha Koja n3soam obpagak
e A B,C,A, B, C —obpTtHa kpeTakha okooca X, Y, Z, X', Y', Z
e [lpaBuna ca ogpehumBarbe oca MaLlvHe:
- oca Z — oca obpTara obpaTka Kof CTpyroBa, OQHOCHO anaTa Koj
Oywunuua n rmoganuua — oca ['B (rnaBHO BpeTeHO)
- oca X je yBeK XOpU30OHTanHa
- CMep oce je NO3UTMBAH ako ce anart n obpagak mefycobHo yaarsyjy
- cMep oce Y ce ofpenyje npema npaBuny gecHe pyke

Caka nokpeTHa oca HYMA cuctema noceayje: enekrpomMoTop, NPEHOCHUK, MEPHU CUCTEM.
HYMA cuctemn nogpasymeBajy ynpaerbawe 1 Mo no3numju 1 no 6p3mHU, CXOOHO TUMY MEPHOT ENTEMEHTA;

OppehuBame 6poja oca Bpwn ce npema cnegehum npasmunnva:
— He ypadyHaBa Ce ynpaBrbahe rMaBHUM KpeTakeM,
— KOHTYPHE Ce payyHajy kao Lere oce, a no3vumoHe kao 2 oce (HYMA mory 6UTn MUH. 2-0CHU, MaKcC. 5-0CHM).

A HY xopu3oHTanHa 6ywunuua-

rnoganuua HBG 80

e [TTAaBHO KpeTahe: 0OPTHO KpeTahe

anara;

nomohHa KkpeTatba:

— XOPW3OHTAITHO NPUMULLAHE U
oaMuuarse ctyba, oca Z;

Upavljatia kutija — XOPM3OHTAarHo KpeTawe cTona ca

obpaTtkom, oca X’;

— BEpTUKarHo KpeTare anara no

Magacin alata _

Meh.ruka za autom
IZmenu alata

cTyby, oca y;
] e obpTame ctona B’ — camo 4
A nonoxaja nog yrnom 90°
R (No3MUMOHO KpeTame ce He padyHa
~—-2A0vno yreteno, y 6poj ocay);
o 24 oce:

— oca X’ KOHTYpPHO ynpaBrbaHa,
— oca Y KOHTYpPHO ynpaBrbaHa,
— oca Z no3nuMoHO ynpaBrbaHa,
camo 3a bylueme;
o MepHuM cnctem 3aTBOPEH, NIUHWU|CKN

ayTomatcko oasohiere CTPYroTMHe, rpabyrbacTv MPEHOCHUK;

~— Postolje
MEPHU eNEMEHTMH;
KOORDINATNI SISTEM OBRADNOG CENTRA e [lpeHocHuUM 3a cBE NHeapHe oce:

(HORIZONTALNE BUSILICE GLODALICE) EM — 3aB0OjHO BpeTeHO — HaBpTKa.
HY xopu3oHTanHu obpagHu ueHrap HMC500 Y
e  XOpu3OHTamnHa Gywunuua-rnoganvua + NnpocTpyrmBakse; B
e ayToMaTcka u3meHa anara (42 anaTta);
e ayTomaTcka usMeHa obpagaka (OBa naneTHa MecTa); @ 7 X’
[ ]
[ ]

4 oce: X, Y, Z, B — obpTare cTona, ynpaBrbuBO 1 No No3numju un B’
no 6p3nHM = mory ce obpafuBaTy 3aBojHa BPETEHA;

YJ FANUC He nogpxaBa ynpaBrbawe no 4 oce, Beh camo no 3, 3aTo je MallmHa unak TpOOCHa;

3 ynpaBrbuBe oce umajy 3atBopeHn MC — HenokpeTHM Oeo ce Bedyje 3a NOCTOrbe, a NOKPETHM 3a KNnsay.
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CNC peBongep ctpyr PH42-CNC

'B — rmaBHO 06pTHO KpeTake — Z Npaeal; B
nomMmohHu npnbop: cTesHa rnaesa, Hocad 3agher LWNIbKa; |7—r'
MarauuH anata: pesosBep rnaesa, makcumanHo 13 anaTa;
2 oce (X 1 Z) KOHTYPHO ynpaerbaHe;
Ha cBakoj ocu EM+eHKkogep = nosyoTBOPEH CUCTEM. L4|_/4

3

T——
e
X
\/

HY BepTukanHa rmoganuua

HWje yHuBep3arHa, He 3aokpehe ce CTo;

YJ 6e3 Tactatype;

umMa umtay OywleHe Tpake W (noTeHumomeTpe) 3a pfedwuHucawe Opoja wmMmnynca kKoju ce warby
€I1eKTPOKOPa4YHOM MOTOPY;

oTBopeH HY cuctem;

2-0CHa, KOHTYpHO ynpaBreare, X n'Y oca.

HY epoaumart ca xuuom EB.00.000. M4

MpuHUKMN paga: Kpo3 Xuuy Teve cTpyja yvja jaunHa gedvHuwe pexum obpage — ,6aua” BapHuUy Ha meTan y
pagHom cnyuay, avenektpukymy (osae je to H,O m3 rpagcke BogoBogHe mpexe). [akne, Taga gonasu o
eneKkTpu4yHe eposuje Ha MNOBPLUMHU MaTepujana obpaTka — ckuaake MeTanHux genosa obpaTka [ejCTBOM
eneKTPUYHOr Npaxmera M3mMeny enekTpoaa (katofe-xule n aHofge-obpaTka), y TEHHOj AMENEKTPUYHO]j CpeanHM.

OcHoBHe uenuHe epo3nmara: 3\

OCHOBHM 0enoBu (Ha CnMUM AECHO):

e [MocTynak: HEKOHBEHLMOHArHa enekTpoepo3noHa obpaza.
e HameHa: oBGpaga yHyTpalutbuX 1 crorballkbux NoBpLInHa

MalLMHa anaTka — epo3umar,
ynpasSbayka jeanHuua,
reHeparop.

1. 3aBapeHo kyhuwTe,

2. OCHOBa KOOpAMHAaTHOr CToNa,
3. KOOpANHaTHWK CTO,

4.5. ocnoHuw,

6. 6nok 3a NnpemMoTaBake 1 3aTe3ahEe Xuue,
7. pa4Ba,

8. upTay,

9,10. KOH30/THM HOCauu,

11. mexaHu3am 3a gusamwe Kage,
12. kapga,

13. nynT ypehaja 3a ynpasrbamse.

10

obpaTka o4 NPOBOOHMX M NONYNPOBOAHMX MaTepwjana

Kopuwherwem enektTpoae.

2 BapujaHTe enekTpoge:

- ca Xuuom, (MecuHr, monubaeH, sondgpam, npeyHuka og 0.05
00 0.3 mm),

- ca 6bakapHOM enekTpoaoMm.

IMOroHckun cucTem: 2 eneKkTpokopayHa MmoTopa.

MepHu cnctem: oTBOpEHOr TuMa.

KoHTypHO ynpaBsmbarwe no X un 'Y (Ha cnuum AecHo).

Ynpaerbadka jeauHuua: Hema aucnnej, Hema cumynauujy

obpage Ha ekpaHy, Beh uma nucay (Hanuk manom nroTepy) unje

Cy OCe noBe3aHe ca ocama MalluHe.




