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Микропрекидач

Постоље NO контакт Давач 

контакта
С контакт

Опруга NC контакт Активатор Поклопац
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Процес монтаже DB суб-минијатурног микропрекидача

Опруга – Давач контакта

Постоље – NС контакт

Постоље – NО контакт Постоље – С контакт

Давач контакта – С контакт

Опруга – С контакт



Процес монтаже DB микропрекидача
Пример увођења компоненте у процес – Станица 3 – Постављање NO контакта 

Препрека 1 –

Процес 
реоријентације

Реоријентисана 
компонента

Компоненте у 
линеарној стази



Процес монтаже DB микропрекидача
Пример увођења компоненте у процес – Станица 4 – Постављање С контакта 
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Идејно решење увођења компоненте „NO контакт“ у процес



Идејно решење увођења компоненте „NO контакт“ у процес

Препрека 1

Препрека облика сужења стазе

Препрека 3

Препрека облика степенице

Препрека 2

Препрека облика хоризонталног 

избочења

Препрека 4

Препрека облика хоризонталног 

канала

Препрека 5

Препрека облика ослонца

Препрека 6

Геометријски облик компоненте



Идејно решење увођења компоненте „NO контакт“ у процес

• Да би компонента могла несметано да се 

креће кроз канал – зазор мора постојати 

• Ширина канала је мања од ширине „главе“ 

компоненте, тако да ће погрешно 

оријентисани делови бити враћени на дно 

посуде кроз рециркуларни ток



Идејно решење увођења компоненте „NO контакт“ у процес

• Последња препрека која осигурава да компонента у 

процес улази правилно оријентисана

• Део зелене боје може бити израђен од пластике

микроAM 


