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POSTAVKA PROBLEMA

Uloga kontaktnog so€iva

Skretanje svetlosnih snopova i
formiranje lika na makuli (zutoj mrlji)
Mera skretanja se definiSe kao
optic¢ka moé

Kontaktno so€ivo se postavlja na
roznjacu

Mora da obezbedi:

- odgovarajucu opticku mo¢ izrazenu
u dioptrijama,

- udobnost nosenja,

- prolaz kiseonika i hranljivih materija
do roznjace u dovoljnoj meri

- dobro ovlazivanje izmedu sociva i
suza Sto sprecava da soc€ivo ne padne
sa roznjace, tj. odgovarajucu
adhezionu silu.
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KONSTRUKCIJA KONTAKTNIH SOCIVA

Konstrukcija kontaktnog sociva

- prednja (frontalna) povrsina, definiSe opticku snagu soc€iva (dioptriju)

- zadnja (bazna) povrsina, naleze (fituje) na roznjacu

- tanka i zaobljena ivica zbog interakcije sa o€nim kapcima

Karakteristicne mere:

-preénik sociva TD,

-poluprecénika zadnje opticke zone
BOZR,

-precnik zadnje opticke zone BOZD,
-krivina zadnje periferije BPC,
-centralna debljina tc,

-polupreénik prednje opticke zone
FOZR,

-precnik prednje opticke zone FOZD,
-debljina ivice ter,

-krivina prednje periferije FPC
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MATERIJALI ZA IZRADU KONTAKTNIH SOCIVA

Kontaktna soc€iva se izraduju od bioplimera razli¢itog sastava

Biopolimere proizvode kompanije: CONTAMAC, VISTA (UK) i POLYMER
TEHNOLOGY, BENZ, PARAGON (USA)

Pripremak se nabavlja u obliku cilindra dimenzija @12.8 x 55 mm u vise
razli¢itih boja

Svojstvima zagarantovanim od strane proizvodaa postize se odredena
biokompatibilnost u smislu o€uvanja zdravlja roznjace i udobnosti nosSenja
sociva.
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Mikro OBRADA KONTAKTNIH SOCIVA Specifikacija troosnog CNC struga
POLITECH 1800 Aspheric — Toric

R osa: 50mm radnog hoda; DC servo motor sa
— %._ enkoderom; rezolucija 0.02um

- “‘\d Z osa: 70mm radnog hoda; DC servo motor sa
=i B ey enkoderom; rezolucija 0.1pm

— | Teta osa: 185° radnog ugla; DC servo motor sa

enkoderom; rezolucija 0.00045° (1.62”)
Napajanje: 6A, 220-240V; 50-60Hz
Vreteno sa mogucim brojem obrta: 0, 6500, 8000,

i i1 9500 i 11000°/min.
- Radna sredina: 20-22°C, 40-50% vlaznosti
AN Veli¢ina i masa: 1220mm x 730mm x 1200mm:;
.\ 272kg
\ | //7/
THET\/\— /
P L R \ | Alat
~_ -strugarski noz sa dijamantskim vrhom
/ —“insert” sistem - zamena ili oStrenje

800 oH samo dijamantskog vrha
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Specijalni softver

-omogucava fleksiblinost obrade sociva

-obezbeduje upravljanje obradom optickih i perifernih zona kod sferi€nih i
kod asferiénih sociva

- olaksSava profilisanje ivice, pravljenje “ski” ivice i redukciju ivice

Recall existing design

create new Multiple spheric
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Vrednosti elemenata rezima obrade:

— Gruba obrada: poluprecnik zaobljenja vrha alata r=0.5mm

dubina rezanja a=0.2+0.4mm, ugaona brzina pomoc¢nog kretanja 6°/s, broj obrta
n=6500+8000°/min

— Fina obrada: polupre€nik zaobljenja vrha alata r=0.2mm

dubina rezanja a=0.03+0.06mm, ugaona brzina pomoénog kretanja 2°/s, broj
obrta n=8000+9500°/min

— Obrada ivice: po rezimu grube obrade nozem poluprec¢nika zaobljenja vrha
alata r=0.2mm.

Tokom rezanja strugotina
se uklanja usisivacem
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Poliranje

Poliranje bazne i frontalne povrsine, kao i ivice - polir masine sa vise
vretena,

Fiber krpica postavljena na odgovarajuce alate od kaucuka

Sredstvo za poliranje je pasta sa c¢esticama aluminijum oksida
granulacije 0.3+0.5um Vreme poliranja je 20+30s

Broj obrta vretena je 80+100°/min

l SONIE® A H '
ULTRASONIC CLEANER

rowEr
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Zavrsna kontrola

. Fokometar - opti€ka snaga .
Radijuskop - kompletna

R Jeometrija soCiva: bazni i

Sedograf — debljina
u centru, precnik,
debljina i oblik ivice
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FRAKTALNA ANALIZA HRAPAVOSTI
Biokompatibilnost: glatka obradena povrsina sa dobrim adhezionim svojstvima

Snimanje obradene povrsine skenirajuéom mikroskopijom atomskim silama
obrada u WinSPM-u i Matlab-u.

Konvenciona analiza -

mege nfomaton ) standardni parametri

Ra= 6.10 nm Rg= 8.99 nm .

Rzjis = 921nm  Rz= 108.6 nm hrap avostl za

5 poum S . kvantifikovanje stanje
isrem  Besing Pt oo povrsine, ali ne i za

predvidanje njenog
funkcionalnog ponasanja

1.80k

0.00k
0
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|"|_> 1 |]|:> DimDe: zia | \

@ m kod

SNIMAK

Najbolja adheziona svojstva inzenjerska
povrsina ¢ija je vrednost fraktalne
dimenzije bliska 2.5
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